WIRE GAUGE CARBON TAPS - IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. WIRE
GAUGE CARBON BOTTOM TAP 6-32 THREADS

High Quality To Help You Do The Best Work

WIRE GAUGE CARBON TAPS The IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge
Carbon Taps are precision-engineered tools designed for gunsmiths and firearm
enthusiasts to create or repair internal threads in firearm components. Crafted

A e

from high-quality carbon steel, these taps ensure durability and accurate
threading, making them essential for various gunsmithing applications. These
taps are available in a range of wire gauge sizes, allowing for versatility in
threading different components. The carbon steel construction not only provides
strength but also facilitates easy removal of broken tap fragments, as they can be
shattered with a punch if necessary. Specifications: Material: Carbon steel
Thread Sizes: Various wire gauge sizes Customer Insights: Users of the IRWIN
Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps appreciate their precision and
reliability in threading tasks. The carbon steel construction not only provides
durability but also facilitates easy removal of broken fragments, enhancing the
overall user experience. The IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps
are a valuable addition to any gunsmith's toolkit, offering precise threading
capabilities and robust construction for reliable performance.

Attributes

Name: IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. WIRE GAUGE CARBON BOTTOM TAP 6-32 THREADS
Manufacturer: IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO.

Product no.: 395632003

Mfr. No.:

Material: Carbon Steel

Style: Bottom

Threads: 6-32

Delivery weight: 0.005kg

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanleitung fur WIRE GAUGE CARBON TAPS

Einfilhrung

Danke, dass du dich fur die WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN Industrial Tool Co. entschieden hast. Diese
prazise gefertigten Werkzeuge sind dafiir konzipiert, interne Gewinde in Waffenkomponenten zu erstellen oder zu
reparieren. Um eine sichere und effektive Nutzung zu gewahrleisten, lies bitte diese Sicherheitsanleitung sorgfaltig
durch.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Stelle sicher, dass der Arbeitsplatz sauber und gut beleuchtet ist, bevor du die Taps verwendest.

Trage immer geeignete personliche Schutzausristung (PSA), einschlie3lich Schutzbrille und Handschuhe.
Halte Werkzeuge auRRerhalb der Reichweite von Kindern und unbefugten Benutzern.

Uberpriife die Taps vor der Verwendung auf Beschadigungen. Verwende keine beschadigten Werkzeuge.
Mache dich mit den Taps und deren Bedienung vertraut, bevor du mit einem Projekt beginnst.

Befolge alle lokalen Vorschriften und Richtlinien im Zusammenhang mit Feuerwaffen und Blichsenmacherei.

Spezifische Sicherheitsvorkehrungen fiir die Verwendung

®* Verwende immer die richtige Grol3e des Taps fur das Gewindeloch, um ein Abreil3en oder Beschadigen des
Materials zu vermeiden.

® Verwende Schneiddl, um den Tap wéhrend des Betriebs zu schmieren und Reibung sowie Warme zu
reduzieren.

* Ube gleichmaRigen und konstanten Druck beim Eindrehen aus, um Briiche zu verhindern.

® Wenn der Tap klemmt, Gibe keinen Zwang aus. Ziehe ihn stattdessen vorsichtig zuriick und beurteile die
Situation.

® |m Falle eines gebrochenen Taps benutze einen Schlagdorn, um das verbleibende Stiick zu zertrimmern und
die Entfernung zu erleichtern.

®* Vermeide das Tragen von lockerer Kleidung oder Schmuck, der wahrend der Benutzung in die Werkzeuge
geraten konnte.

Anweisungen fiir Installation und Nutzung

1. Vorbereitung:

® Sammle alle notwendigen Werkzeuge und Materialien, einschlie3lich der passenden TapGrofR3e,
Schneiddl und einen TapWrench.

® Reinige den Bereich, in dem du die Gewinde erstellen wirst, um sicherzustellen, dass kein Schmutz
den Prozess stort.

2. Eindrehen:

Markiere die Mitte des Lochs, in dem du Gewinde erstellen méchtest.

Bohrer ein Pilotloch, falls notwendig, und stelle sicher, dass es die richtige Groé3e fir den Tap hat.
Trage Schneiddl auf den Tap auf.

Setze den Tap in den TapWrench ein und richte ihn mit dem Loch aus.

Drehe den Tap im Uhrzeigersinn und uUbe sanften Druck aus. Nach jeder vollen Umdrehung ziehe den
Tap leicht zurtick, um die Spane zu brechen.

® Setze den Vorgang fort, bis die gewlinschte Tiefe erreicht ist.

3. Nach der Benutzung:

® Reinige den Tap mit einem Tuch, um Schmutz und Schneidél zu entfernen.
® | agere die Taps an einem trockenen Ort, fern von Feuchtigkeit und extremen Temperaturen.

Entsorgungsanweisungen



® Entsorge gebrauchte Taps und gebrochene Fragmente geméaR den lokalen Vorschriften.
® Entsorge Werkzeuge nicht im regularen Haushaltsmiill. Uberpriife lokale Recyclingprogramme fiir
Metallwerkzeuge.

Kontaktinformationen fiir weitere Unterstiitzung

Fur Sicherheitsanfragen oder zuséatzliche Unterstiitzung beztglich der WIRE GAUGE CARBON TAPS, siehe bitte
die Kontaktdaten des Herstellers, die mit dem Produkt bereitgestellt werden.

Durch das Befolgen dieser Sicherheitsanweisungen kannst du eine sichere und effektive Erfahrung bei der
Verwendung der WIRE GAUGE CARBON TAPS gewahrleisten. Priorisiere immer die Sicherheit und halte dich an
die lokalen Gesetze und Vorschriften zur Biichsenmacherei.



Safety Instruction Guide for WIRE GAUGE CARBON
TAPS

Introduction

Thank you for choosing the WIRE GAUGE CARBON TAPS by IRWIN Industrial Tool Co. These precisionengineered
tools are designed for creating or repairing internal threads in firearm components. To ensure safe and effective use,
please read this safety instruction guide carefully.

General Safety Guidelines

Ensure that the workspace is clean and welllit before using the taps.

Always wear appropriate personal protective equipment (PPE), including safety glasses and gloves.
Keep tools out of reach of children and unauthorized users.

Inspect the taps for any damage before use. Do not use damaged tools.

Familiarize yourself with the taps and their operation before starting any project.

Follow all local regulations and guidelines related to firearms and gunsmithing.

Specific Safety Precautions for Use

Always use the correct size tap for the threaded hole to avoid stripping or damaging the material.
Use cutting oil to lubricate the tap during operation to reduce friction and heat.

Apply a steady and even pressure while tapping to prevent breakage.

If the tap becomes stuck, do not force it. Instead, back it out gently and assess the situation.

In case of a broken tap, use a punch to shatter the remaining piece for easier removal.

Avoid wearing loose clothing or jewelry that may get caught in the tools during use.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

® Gather all necessary tools and materials, including the appropriate tap size, cutting oil, and a tap
wrench.
® Clean the area where you will be tapping to ensure no debris interferes with the process.

2. Tapping Process:

Mark the center of the hole where you intend to create threads.

Drill a pilot hole if necessary, ensuring it is the correct size for the tap.

Apply cutting oil to the tap.

Insert the tap into the tap wrench and align it with the hole.

Turn the tap clockwise, applying gentle pressure. After every full turn, reverse the tap slightly to break
the chips.

® Continue until the desired depth is reached.

3. PostUse:

® Clean the tap with a cloth to remove any debris and cutting oil.
® Store the taps in a dry place, away from moisture and extreme temperatures.

Disposal Instructions

® Dispose of used taps and any broken fragments in accordance with local regulations.
® Do not dispose of tools in regular household waste. Check for local recycling programs for metal tools.

Contact Information for Further Support

For any safety inquiries or additional support regarding the WIRE GAUGE CARBON TAPS, please refer to the
manufacturer’s contact information provided with the product.



By following these safety instructions, you can ensure a safe and effective experience while using the WIRE GAUGE
CARBON TAPS. Always prioritize safety and adhere to local laws and regulations regarding firearms and
gunsmithing practices.



Guia de Instrucciones de Seguridad para TAPAS DE
CARBONO DE CALIBRE DE ALAMBRE

Introduccion

Gracias por elegir las TAPAS DE CARBONO DE CALIBRE DE ALAMBRE de IRWIN Industrial Tool Co. Estas
herramientas de precision estan disefiadas para crear o reparar roscas internas en componentes de armas de
fuego. Para garantizar un uso seguro y efectivo, por favor, lee cuidadosamente esta guia de instrucciones de
seguridad.

Directrices Generales de Seguridad

Asegurate de que el &rea de trabajo esté limpia y bien iluminada antes de usar las tapas.

Siempre usa el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado, incluyendo gafas de seguridad y guantes.
Mantén las herramientas fuera del alcance de los nifios y usuarios no autorizados.

Inspecciona las tapas en busca de dafios antes de usarlas. No uses herramientas dafiadas.

Familiarizate con las tapas y su funcionamiento antes de comenzar cualquier proyecto.

Sigue todas las regulaciones y pautas locales relacionadas con armas de fuego y armeria.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

Siempre utiliza el tamafio de tapa correcto para el agujero roscado para evitar desgastes o dafios en el
material.

Usa aceite de corte para lubricar la tapa durante la operacién y reducir la friccién y el calor.

Aplica una presién constante y uniforme mientras haces la rosca para prevenir roturas.

Si la tapa se queda atascada, no la fuerces. En su lugar, retirala suavemente y evalla la situacion.

En caso de que una tapa se rompa, utiliza un punzén para romper el fragmento restante y facilitar su
extraccion.

Evita usar ropa suelta o joyas que puedan quedar atrapadas en las herramientas durante el uso.

Instrucciones para la Instalaciéon y Uso

1.

2.

3.

Preparacion:

® Relne todas las herramientas y materiales necesarios, incluyendo el tamafio de tapa adecuado, aceite

de corte y una llave para tapas.
* |Limpia el area donde vas a hacer la rosca para asegurarte de que no haya escombros que interfieran
con el proceso.

Proceso de Rosca:

Marca el centro del agujero donde planeas crear las roscas.

Perfora un agujero piloto si es necesario, asegurandote de que sea del tamafio correcto para la tapa.
Aplica aceite de corte a la tapa.

Inserta la tapa en la llave para tapas y alinéala con el agujero.

Gira la tapa en sentido horario, aplicando una presién suave. Después de cada vuelta completa,
invierte la tapa ligeramente para romper las virutas.

® Continta hasta alcanzar la profundidad deseada.

Postuso:

® |Limpia la tapa con un pafio para eliminar cualquier residuo y aceite de corte.
® Guarda las tapas en un lugar seco, lejos de la humedad y temperaturas extremas.

Instrucciones de Desecho

® Desecha las tapas usadas y cualquier fragmento roto de acuerdo con las regulaciones locales.
®* No deseches las herramientas en la basura domeéstica regular. Consulta los programas de reciclaje locales

para herramientas de metal.



Informacidén de Contacto para Soporte Adicional

Para cualquier consulta sobre seguridad o soporte adicional relacionado con las TAPAS DE CARBONO DE
CALIBRE DE ALAMBRE, por favor, consulta la informacién de contacto del fabricante proporcionada con el

producto.

Siguiendo estas instrucciones de seguridad, puedes garantizar una experiencia segura y efectiva mientras usas las
TAPAS DE CARBONO DE CALIBRE DE ALAMBRE. Siempre prioriza la seguridad y adhiérete a las leyes y
regulaciones locales relacionadas con armas de fuego y practicas de armeria.



Guide de Sécurité pour les TAPS CARBON EN
CALIBRE A FIL

Introduction

Merci d'avoir choisi les TAPS CARBON EN CALIBRE A FIL de I''RWIN Industrial Tool Co. Ces outils de précision
sont congus pour créer ou réparer des filetages internes dans les composants des armes a feu. Pour garantir une
utilisation sdre et efficace, veuillez lire attentivement ce guide de sécurité.

Lignes Directrices Générales de Sécurité

Assurezvous que l'espace de travail est propre et bien éclairé avant d'utiliser les taps.

Portez toujours un équipement de protection individuelle approprié (EPI), y compris des lunettes de sécurité et
des gants.

Gardez les outils hors de portée des enfants et des utilisateurs non autorisés.

Inspectez les taps pour tout dommage avant utilisation. Ne pas utiliser d'outils endommagés.

Familiarisezvous avec les taps et leur fonctionnement avant de commencer tout projet.

Respectez toutes les réglementations et directives locales relatives aux armes a feu et a I'armurerie.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

Utilisez toujours la bonne taille de tap pour le trou filetée afin d'éviter d'endommager le matériau.
Utilisez de I'huile de coupe pour lubrifier le tap pendant I'opération afin de réduire la friction et la chaleur.
Appliguez une pression constante et uniforme lors du filetage pour éviter la rupture.

Si le tap se coince, ne le forcez pas. Retirezle doucement et évaluez la situation.

En cas de tap cassé, utilisez un poingon pour briser le morceau restant pour un retrait plus facile.

Evitez de porter des vétements amples ou des bijoux qui pourraient se coincer dans les outils pendant
l'utilisation.

Instructions pour l'Installation et I'Utilisation

1.

2.

3.

Préparation :

®* Rassemblez tous les outils et matériaux nécessaires, y compris la taille de tap appropriée, de I'huile de
coupe et une clé a tap.

® Nettoyez la zone ou vous allez effectuer le filetage pour vous assurer qu'aucun débris n'interfere avec
le processus.

Processus de Filetage :

Marquez le centre du trou ol vous souhaitez créer des filetages.

Percez un trou pilote si nécessaire, en vous assurant qu'il est de la bonne taille pour le tap.
Appliquez de I'huile de coupe sur le tap.

Insérez le tap dans la clé a tap et alignezle avec le trou.

Tournez le tap dans le sens des aiguilles d'une montre, en appliquant une pression douce. Aprés
chaque tour complet, inversez légérement le tap pour briser les copeaux.

® Continuez jusqu'a atteindre la profondeur désirée.

Apres Utilisation :

® Nettoyez le tap avec un chiffon pour enlever tout débris et huile de coupe.
® Rangez les taps dans un endroit sec, a I'abri de I'humidité et des températures extrémes.

Instructions d'Elimination

Eliminez les taps usagés et les fragments cassés conformément aux réglementations locales.
Ne pas jeter les outils dans les déchets ménagers ordinaires. Vérifiez les programmes de recyclage locaux
pour les outils en métal.



Informations de Contact pour un Support Supplémentaire

Pour toute question de sécurité ou pour un soutien supplémentaire concernant les TAPS CARBON EN CALIBRE A
FIL, veuillez vous référer aux informations de contact du fabricant fournies avec le produit.

En suivant ces instructions de sécurité, vous pouvez garantir une expérience sire et efficace lors de I'utilisation des
TAPS CARBON EN CALIBRE A FIL. Priorisez toujours la sécurité et respectez les lois et réglementations locales
concernant les armes a feu et les pratiques d'armurerie.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per i Tappi in
Carbonio a Misura di Filo

Introduzione

Grazie per aver scelto i Tappi in Carbonio a Misura di Filo della IRWIN Industrial Tool Co. Questi strumenti progettati
con precisione sono ideali per creare o riparare filettature interne nei componenti delle armi. Per garantire un uso
sicuro ed efficace, ti preghiamo di leggere attentamente questa guida alle istruzioni di sicurezza.

Linee Guida Generali di Sicurezza

Assicurati che I'area di lavoro sia pulita e ben illuminata prima di utilizzare i tappi.

Indossa sempre l'adeguata attrezzatura di protezione personale (PPE), inclusi occhiali di sicurezza e guanti.
Tieni gli strumenti fuori dalla portata di bambini e utenti non autorizzati.

Ispeziona i tappi per eventuali danni prima dell'uso. Non utilizzare strumenti danneggiati.

Familiarizza con i tappi e il loro funzionamento prima di iniziare qualsiasi progetto.

Segui tutte le normative e le linee guida locali relative alle armi e al gunsmithing.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

Utilizza sempre il tappo della dimensione corretta per il foro filettato per evitare di rovinare o danneggiare il
materiale.

Usa olio da taglio per lubrificare il tappo durante I'operazione per ridurre attrito e calore.

Applica una pressione costante ed uniforme durante il processo di filettatura per prevenire rotture.

Se il tappo si blocca, non forzarlo. Invece, estrailo delicatamente e valuta la situazione.

In caso di un tappo rotto, utilizza un punzone per frantumare il pezzo rimanente per facilitare la rimozione.
Evita di indossare abiti larghi o gioielli che potrebbero impigliarsi negli strumenti durante l'uso.

Istruzioni per I'Installazione e I'Uso

1.

2.

3.

Preparazione:

® Raccogli tutti gli strumenti e i materiali necessatri, inclusi il tappo della dimensione appropriata, olio da
taglio e una chiave per tappi.

® Pulisci I'area in cui intendi eseguire la filettatura per garantire che non ci siano detriti che interferiscano
con il processo.

Processo di Filettatura:

Segna il centro del foro dove intendi creare i filetti.

Se necessario, pratica un foro pilota, assicurandoti che sia della dimensione corretta per il tappo.
Applica olio da taglio al tappo.

Inserisci il tappo nella chiave per tappi e allinealo con il foro.

Ruota il tappo in senso orario, applicando una leggera pressione. Dopo ogni giro completo, inverti
leggermente il tappo per rompere i trucioli.

® Continua fino a raggiungere la profondita desiderata.

PostUso:

® Pulisci il tappo con un panno per rimuovere eventuali detriti e olio da taglio.
® Riponi i tappi in un luogo asciutto, lontano da umidita e temperature estreme.

Istruzioni per lo Smaltimento

Smaltisci i tappi usati e eventuali frammenti rotti in conformita alle normative locali.
Non smaltire gli strumenti nei rifiuti domestici normali. Verifica i programmi di riciclaggio locali per strumenti in
metallo.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto



Per qualsiasi domanda sulla sicurezza o supporto aggiuntivo riguardante i Tappi in Carbonio a Misura di Filo, ti
preghiamo di fare riferimento alle informazioni di contatto fornite con il prodotto.

Seguendo queste istruzioni di sicurezza, puoi garantire un'esperienza sicura ed efficace durante l'uso dei Tappi in
Carbonio a Misura di Filo. Dai sempre priorita alla sicurezza e rispetta le leggi e le normative locali relative alle armi e
alle pratiche di gunsmithing.



Instrukcja Bezpieczenstwa dla GWINTOWNIKOW
WIRE GAUGE CARBON

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybor GWINTOWNIKOW WIRE GAUGE CARBON firmy IRWIN Industrial Tool Co. Te precyzyjnie
zaprojektowane narzedzia sg przeznaczone do tworzenia lub naprawy gwintéw wewnetrznych w komponentach
broni palnej. Aby zapewni¢ bezpieczne i skuteczne uzytkowanie, prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z ta instrukcjg
bezpieczenstwa.

Ogodlne Wytyczne Bezpieczenstwa

Upewnij sie, ze miejsce pracy jest czyste i dobrze oswietlone przed uzyciem gwintownikow.

Zawsze no$ odpowiednie srodki ochrony osobistej (PPE), w tym okulary ochronne i rekawice.

Trzymaj narzedzia z dala od dzieci i 0s6b nieupowaznionych.

Sprawdz gwintowniki pod katem uszkodzen przed uzyciem. Nie uzywaj uszkodzonych narzedzi.
Zapoznaj sie z gwintownikami i ich obstugg przed rozpoczeciem jakiegokolwiek projektu.

Przestrzegaj wszystkich lokalnych przepiséw i wytycznych dotyczacych broni palnej oraz rusznikarstwa.

Specyficzne Srodki Ostroznosci podczas Uzytkowania

Zawsze uzywaj odpowiedniego rozmiaru gwintownika dla gwintowanego otworu, aby unikna¢ uszkodzenia
materiatu.

Uzywaj oleju do ciecia w celu nawilzenia gwintownika podczas pracy, aby zmniejszy¢ tarcie i ciepto.

Stosuj staty i rGwnomierny nacisk podczas gwintowania, aby zapobiec ztamaniu narzedzia.

Jesli gwintownik utknie, nie wymuszaj jego wyciggania. Zamiast tego, delikatnie wycofaj go i ocen sytuacje.
W przypadku ztamanego gwintownika uzyj diuta, aby rozbi¢ pozostaty kawatek, co utatwi jego usuniecie.
Unikaj noszenia luznych ubran lub bizuterii, ktére moga sie zaplata¢ w narzedzia podczas uzytkowania.

Instrukcje Instalacji i Uzytkowania

1.

2.

3.

Przygotowanie:

® Zbierz wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty, w tym odpowiedni rozmiar gwintownika, olej do
ciecia oraz klucz do gwintownikéw.

® Oczys¢ obszar, w ktérym bedziesz gwintowac, aby upewnic sie, ze zadne zanieczyszczenia nie beda
przeszkadzac¢ w procesie.

Proces Gwintowania:

Oznacz srodek otworu, w ktdrym zamierzasz stworzy¢ gwinty.

Jesli to konieczne, wywier¢ otwér wstepny, upewniajac sie, ze ma odpowiedni rozmiar dla gwintownika.
Natdz olej do ciecia na gwintownik.

Wt6z gwintownik do klucza do gwintownikéw i wyréwnaj go z otworem.

Obracaj gwintownik zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, stosujgc delikatny nacisk. Po kazdym
petnym obrocie, cofnij gwintownik lekko, aby ztamac wiory.

® Kontynuuj, az osiggniesz zadang gtebokos¢.

Po Uzyciu:

® Oczys$¢ gwintownik za pomoca szmatki, aby usungé wszelkie zanieczyszczenia i olej do ciecia.
® Przechowuj gwintowniki w suchym miejscu, z dala od wilgoci i ekstremalnych temperatur.

Instrukcje Utylizaciji

Utylizuj uzywane gwintowniki i wszelkie ztamane fragmenty zgodnie z lokalnymi przepisami.
Nie wyrzucaj narzedzi do zwyktych odpadéw domowych. Sprawdz lokalne programy recyklingu dla narzedzi
metalowych.



Informacje Kontaktowe dla Dalszego Wsparcia

W przypadku jakichkolwiek zapytahn dotyczacych bezpieczenstwa lub dodatkowego wsparcia dotyczgcego
GWINTOWNIKOW WIRE GAUGE CARBON, prosimy o zapoznanie si¢ z informacjami kontaktowymi producenta
dostarczonymi z produktem.

Przestrzegajgc tych instrukcji bezpieczenstwa, mozesz zapewni¢ sobie bezpieczne i efektywne doswiadczenie
podczas korzystania z GWINTOWNIKOW WIRE GAUGE CARBON. Zawsze priorytetuj bezpieczenstwo i
przestrzegaj lokalnych przepiséw dotyczacych broni palnej oraz praktyk rusznikarskich.



Turvaohjeet WIRE GAUGE CARBON TAPEILLE

Johdanto

Kiitos, etté valitsit WIRE GAUGE CARBON TAPIT IRWIN Industrial Tool Co.:lta. Nama tarkkuusinsintoéritytnéa
valmistetut tydkalut on suunniteltu sisdisten kierteiden luomiseen tai korjaamiseen asekomponenteissa.
Varmistaaksesi turvallisen ja tehokkaan kayton, lue tima turvaohje huolellisesti.

Yleiset Turvaohjeet

Varmista, ettd tyéskentelyalue on puhdas ja hyvin valaistu ennen tapin kaytt6a.

Kéayté aina asianmukaisia henkildkohtaisia suojavarusteita (PPE), mukaan lukien suojalaseja ja hanskoja.
Pida tyokalut lasten ja valtuuttamattomien kayttéjien ulottumattomissa.

Tarkista tapit vaurioiden varalta ennen kayttoa. Ala kdyta vaurioituneita tyokaluja.

Tutustu tappeihin ja niiden kaytt6on ennen minkaan projektin aloittamista.

Noudata kaikkia paikallisia saantéja ja ohjeita, jotka liittyvat aseisiin ja asekorjaukseen.

Erityiset Turvatoimet Kaytdossa

® Kayta aina oikean kokoista tapia kierteitettyyn reikaan, jotta valtetddn materiaalin vaurioituminen tai kierteiden
rikkoutuminen.

Kayta leikkuurasvaa tapin voiteluun kayton aikana kitkan ja lammon vahentamiseksi.

Kohdista tasainen ja jatkuva paine tapin kayttoon, jotta valtetaan rikkoutuminen.

Jos tappi ja& jumiin, ala pakota sité. Sen sijaan, veda se varovasti ulos ja arvioi tilanne.

Rikkoutuneen tapin tapauksessa kayta lydntitydkalua jaljelle jadneen palasen murskaamiseen helpompaa
poistamista varten.

® Valta Idysien vaatteiden tai korujen kayttoa, jotka voivat jaada kiinni tydkaluihin kayton aikana.

Asennus ja Kayttoohjeet

1. Valmistelu:

® Keraa kaikki tarvittavat tydkalut ja materiaalit, mukaan lukien oikean kokoinen tappi, leikkuurasva ja
tappiavain.
® Puhdista alue, johon aiot porata, varmistaaksesi, ettei roskia hairitse prosessia.

2. Kierteitysprosessi:

Merkitse keskikohta reikaan, johon aiot luoda kierteet.

Poraa tarvittaessa ohjurireika varmistaen, etté se on oikean kokoinen tapille.

Levitd leikkuurasvaa tapille.

Aseta tappi tappiavaimeen ja kohdistaa se reikaan.

Kaanna tappi myoétapaivaan, kohdistamalla kevytta painetta. Jokaisen tayden kierroksen jalkeen
k&anna tappi hieman taaksepadin lastujen katkaisemiseksi.

® Jatka, kunnes haluttuun syvyyteen on paasty.

3. Kayton jalkeen:

® Puhdista tappi liinalla poistaaksesi kaikki roskat ja leikkuurasvan.
® Sailyta tapit kuivassa paikassa, poissa kosteudesta ja aarimmaisista lampotiloista.

Havittamisohjeet

® Havita kaytetyt tapit ja kaikki rikkoutuneet palaset paikallisten sdantdjen mukaisesti.
* Ala havita tyokaluja tavallisessa kotitalousjatteessa. Tarkista paikalliset kierratysohjelmat metallityokaluille.

Lisatietoja Tukipalveluista

Mikali sinulla on kysymyksié turvallisuudesta tai tarvitset lisdtukea WIRE GAUGE CARBON TAPEISTA, viittaa
tuotteen mukana olevaan valmistajan yhteystietoon.



Noudattamalla naité turvaohjeita voit varmistaa turvallisen ja tehokkaan kokemuksen WIRE GAUGE CARBON
TAPEILLA. Aina priorisoi turvallisuus ja noudata paikallisia lakeja ja saantéja, jotka liittyvat aseisiin ja
asekorjaukseen.



Sakerhetsinstruktionsguide for WIRE GAUGE
CARBON TAPS

Introduktion

Tack for att du valt WIRE GAUGE CARBON TAPS fran IRWIN Industrial Tool Co. Dessa precisionsverktyg ar
designade for att skapa eller reparera inre gangor i vapenkomponenter. For att sdkerstélla sdker och effektiv
anvéndning, vanligen |as denna sdkerhetsinstruktionsguide noggrant.

Allméanna sakerhetsriktlinjer

Se till att arbetsomradet &r rent och vélbelyst innan du anvénder tapparna.

Anvand alltid l1amplig personlig skyddsutrustning (PPE), inklusive skyddsglasdégon och handskar.
Hall verktygen utom rackhall for barn och obehoriga anvandare.

Inspektera tapparna for eventuella skador innan anvandning. Anvand inte skadade verktyg.
Bekanta dig med tapparna och deras funktion innan du pabarjar ett projekt.

Folj alla lokala regler och riktlinjer relaterade till vapen och vapenmekanik.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

® Anvand alltid ratt storlek pa tappen for den gangade halet for att undvika att materialet skadas eller gangan
forstors.

Anvand skarolja for att smorja tappen under drift for att minska friktion och varme.

Tillampa ett jamnt och stabilt tryck medan du gangar for att forhindra brott.

Om tappen fastnar, tvinga inte ut den. Backa istéllet forsiktigt ut den och bedém situationen.

Vid en trasig tapp, anvand en stamjarn for att krossa den aterstdende delen for enklare borttagning.
Undvik att bara l6sa klader eller smycken som kan fastna i verktygen under anvandning.

Instruktioner for installation och anvandning

1. Forberedelse:

* Samla alla nédvandiga verktyg och material, inklusive réatt storlek pa tappen, skarolja och en
tappnyckel.
® Rengor omradet dar du ska ganga for att sakerstalla att inget skrap stor processen.

2. Gangningsprocess:

Markera mitten av halet dar du avser att skapa gangor.

Borra ett pilot hal om det behovs, och se till att det &r ratt storlek for tappen.

Applicera skarolja pa tappen.

Satt in tappen i tappnyckeln och justera den med halet.

Vrid tappen medurs, applicera ett latt tryck. Efter varje hel varv, backa tappen nagot for att bryta
spanen.

® Fortsatt tills 6nskat djup har uppnatts.

3. Efter anvdndning:

® Rengdr tappen med en trasa for att ta bort skrép och skéarolja.
® Forvara tapparna pa en torr plats, borta fran fukt och extrema temperaturer.

Avfallshanteringsinstruktioner

® Kassera anvanda tappar och eventuella trasiga fragment i enlighet med lokala féreskrifter.
® Kassera inte verktyg i vanligt hushallsavfall. Kontrollera lokala atervinningsprogram for metallverktyg.

Kontaktinformation for ytterligare stod



For eventuella sakerhetsfragor eller ytterligare stod angaende WIRE GAUGE CARBON TAPS, vanligen hanvisa till
tillverkarens kontaktinformation som féljer med produkten.

Genom att folja dessa sakerhetsinstruktioner kan du sakerstalla en séker och effektiv upplevelse nar du anvander
WIRE GAUGE CARBON TAPS. Prioritera alltid sakerhet och folj lokala lagar och regler angéende vapen och

vapenmekaniska metoder.



Bezpecnostni pokyny pro WIRE GAUGE CARBON
TAPS

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali WIRE GAUGE CARBON TAPS od spole€nosti IRWIN Industrial Tool Co. Tyto precizné
navrzené nastroje jsou urceny pro vytvareni nebo opravu vnitfnich zavitl v komponentach zbrani. Aby bylo zajisténo
bezpetné a efektivni pouzivani, peclivé si prectéte tento bezpecnostni pokyn.

Obecné bezpecénostni pokyny

Ujistéte se, Ze pracovni prostor je Cisty a dobie osvétleny pred pouzitim zavitnikd.

Vzdy noste vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP), v€etné ochrannych bryli a rukavic.
Uchovavejte nastroje mimo dosah déti a neopravnénych uzivateld.

Pfed pouzitim zkontrolujte zavitniky na jakékoli poSkozeni. Nepouzivejte poSkozené nastroje.
Seznamte se se zavitniky a jejich obsluhou pfed zahajenim jakéhokoli projektu.

Dodrzujte vSechny mistni pfedpisy a pokyny tykajici se stfelnych zbrani a zbrojifstvi.

Specifické bezpe€nostni opatieni pfi pouzivani

Vzdy pouzivejte spravnou velikost zavitniku pro zavitovy otvor, abyste se vyhnuli poSkozeni materialu.
Pouzivejte Fezny olej k promazéani zavitniku béhem provozu, aby se sniZilo tfeni a teplo.

Aplikujte stély a rovnomérny tlak pfi zavitovani, abyste predesli zliomeni.

Pokud se zavitnik zasekne, nenutite jej. Misto toho jej jemné vyjméte a zhodnotte situaci.

V pfipadé zlomeného zavitniku pouzijte tdernik k rozbiti zbyvajiciho kusu pro snadng&jsi odstranéni.
Vyhnéte se noSeni volného oble¢eni nebo 3perkd, které by se mohly b&hem pouzivani zachytit v nastrojich.

P4 Ve

Pokyny pro instalaci a pouzivani

1. Ptiprava:

® Shroméazdéte vSechny potfebné nastroje a materialy, v€etné spravné velikosti zavitniku, fezného oleje
a zavitnikové Klice.

* Vycistéte oblast, kde budete zavitovat, abyste zajistili, Zze zadné necistoty nebudou zasahovat do
procesu.

2. Proces zavitovani:

Oznacte stfed otvoru, kde planujete vytvofrit zavity.

Pokud je to nutné, vyvrtejte pilotni otvor, ktery je spravné velikosti pro zavitnik.

Aplikujte fezny olej na zavitnik.

Vlozte zavitnik do zavitnikového klice a zarovnejte jej s otvorem.

Otocte zavitnikem ve sméru hodinovych ruciek, pficemz aplikujte jemny tlak. Po kazdém UpIném
otoceni zavitniku jej mirné otocte zpét, aby se zlomy uvolnily.

® PokraCujte, dokud nedosdhnete poZzadované hloubky.

3. Po pouziti:

* Vycistéte zavitnik hadfikem, abyste odstranili vSechny necistoty a fezny ole;.
® Ulozte zavitniky na suchém misté, daleko od vihkosti a extrémnich teplot.

Pokyny pro likvidaci
® [ikvidujte pouzité zavitniky a jakékoli zlomené fragmenty v souladu s mistnimi pfedpisy.

* Nevyhazujte nastroje do bézného domaciho odpadu. Zkontrolujte mistni recyklacni programy pro kovové
nastroje.

Kontaktni informace pro dalSi podporu



Pro jakékoli bezpe€nostni dotazy nebo dalSi podporu tykajici se WIRE GAUGE CARBON TAPS se prosim obratte
na kontaktni informace vyrobce uvedené u produktu.

Dodrzovanim téchto bezpecénostnich pokynl mlzete zaijistit bezpe¢né a efektivni pouzivani WIRE GAUGE CARBON
TAPS. Vzdy upfednostiujte bezpec€nost a dodrzujte mistni zakony a pfedpisy tykajici se stfelnych zbrani a
zbrojirskych praktik.



