WIRE GAUGE CARBON TAPS - IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. WIRE
GAUGE CARBON PLUG TAP 10-32 THREADS

High Quality To Help You Do The Best Work

WIRE GAUGE CARBON TAPS The IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge
Carbon Taps are precision-engineered tools designed for gunsmiths and firearm
enthusiasts to create or repair internal threads in firearm components. Crafted
from high-quality carbon steel, these taps ensure durability and accurate
threading, making them essential for various gunsmithing applications. These
taps are available in a range of wire gauge sizes, allowing for versatility in
threading different components. The carbon steel construction not only provides
strength but also facilitates easy removal of broken tap fragments, as they can be
shattered with a punch if necessary. Specifications: Material: Carbon steel
Thread Sizes: Various wire gauge sizes Customer Insights: Users of the IRWIN
Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps appreciate their precision and
reliability in threading tasks. The carbon steel construction not only provides
durability but also facilitates easy removal of broken fragments, enhancing the
overall user experience. The IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps
are a valuable addition to any gunsmith's toolkit, offering precise threading
capabilities and robust construction for reliable performance.

Attributes

Name: IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. WIRE GAUGE CARBON PLUG TAP 10-32 THREADS
Manufacturer: IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO.

Product no.: 395103202

Mfr. No.:

Material: Carbon Steel

Style: Plug

Threads: 10-32

Delivery weight: 0.005kg

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanleitung fiir die WIRE GAUGE CARBON
TAPS von IRWIN Industrial Tool Co.

Einfilihrung

Danke, dass du dich fir die WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN Industrial Tool Co. entschieden hast. Diese
préazise gefertigten Werkzeuge sind fir Bichsenmacher und Waffenliebhaber entwickelt worden, um interne
Gewinde in Waffenkomponenten zu erstellen oder zu reparieren. Diese Anleitung bietet wichtige
Sicherheitsanweisungen, um deine sichere und effektive Nutzung des Produkts zu gewahrleisten, in
Ubereinstimmung mit der EUVerordnung uber die allgemeine Produktsicherheit (GPSR).

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Lies und verstehe immer die Sicherheitsanweisungen, bevor du das Produkt verwendest.

Stelle sicher, dass der Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet ist, um Unfélle zu vermeiden.

Halte die Gewindeschneider aul3erhalb der Reichweite von Kindern und schutzbedtrftigen Personen.
Verwende die Gewindeschneider nur fir den vorgesehenen Zweck, wie in diesem Leitfaden angegeben.
Uberpriife die Gewindeschneider regelmaRig auf Anzeichen von Beschadigungen oder Abnutzung, bevor du
sie verwendest.

Wenn du Méangel feststellst, verwende die Gewindeschneider nicht und kontaktiere einen qualifizierten
Fachmann um Hilfe.

Melde unsichere Produkte oder Unfélle den zustandigen Behdérden.

Spezifische Sicherheitsvorkehrungen zur Verwendung

Trage geeignete personliche Schutzausriistung (PSA), einschlie3lich Handschuhe und Schutzbrille, um dich
vor moglichen Verletzungen zu schitzen.

® Achte auf eine ordnungsgemafe Handhabung, um Verletzungen durch scharfe Kanten zu vermeiden.
®* Verwende die Gewindeschneider stabil und sicher, um ein Verrutschen oder eine Fehlstellung zu verhindern.
® Wende beim Einsatz der Gewindeschneider keinen Gibermafigen Druck an, da dies zu Bruch oder

Verletzungen fiihren kann.

Sei vorsichtig bei gebrochenen Gewindeschneiderfragmenten; sie kénnen bei Bedarf mit einem
Schlagwerkzeug entfernt werden.

Stelle sicher, dass das Werkstiick sicher eingespannt ist, um Bewegungen wéhrend des Gewindeschneidens
zu verhindern.

Anweisungen fiir Installation und Verwendung



1. Vorbereitung:

® Sammle alle notwendigen Werkzeuge und Materialien, bevor du beginnst.
® Stelle sicher, dass das Werkstlck sauber und frei von Schmutz ist.

2. Auswabhl des richtigen Gewindeschneiders:

® \Wahle die geeignete Drahtstérke fur deine spezifische Gewindearbeit aus.

3. Bohren des Lochs:

® Bohre ein Pilotloch im Werkstiick, das der Gewindegrol3e des Gewindeschneiders entspricht.
® Achte darauf, dass die Bohrmaschine richtig ausgerichtet ist, um ein gerades Loch zu erzeugen.

4. Gewindeschneidprozess:

® Setze den Gewindeschneider in das gebohrte Loch ein und drehe ihn im Uhrzeigersinn, um mit dem
Schneiden der Gewinde zu beginnen.

® Wende gleichmafigen Druck beim Drehen des Gewindeschneiders an und achte darauf, dass er mit
dem Loch ausgerichtet bleibt.

® Wenn du Widerstand spurst, ziehe den Gewindeschneider leicht zurtick, um eventuelle Ablagerungen
zu entfernen, bevor du fortféhrst.

5. Vervollstandigung des Gewindeschneidens:

® Sobald die gewiinschte Tiefe erreicht ist, entferne den Gewindeschneider vorsichtig, indem du ihn
gegen den Uhrzeigersinn drehst.
® Uberpriife das Gewindeloch auf Unvollkommenheiten oder Ablagerungen.

6. Nach der Benutzung:

® Reinige die Gewindeschneider nach der Verwendung, um Rost zu verhindern und ihre Leistung zu
erhalten.

® Bewahre die Gewindeschneider an einem sicheren und trockenen Ort auf, fern von Feuchtigkeit und
extremen Temperaturen.

Entsorgungsanweisungen

® Entsorge beschadigte oder unbrauchbare Gewindeschneider geman den ortlichen Vorschriften.
® Entsorge Gewindeschneider nicht im regularen Haushaltsmill; erkundige dich bei den 6rtlichen Behérden
nach den richtigen Entsorgungsmethoden.

Kontaktinformationen fiir weitere Unterstiitzung

Fur Sicherheitsanfragen oder weitere Unterstiitzung bezlglich der WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN
Industrial Tool Co. konsultiere bitte die Kontaktdaten des Herstellers, die mit der Produktverpackung bereitgestellt
werden.

Indem du diese Sicherheitsanweisungen befolgst, kannst du eine sichere und effektive Erfahrung bei der
Verwendung der WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN Industrial Tool Co. gewahrleisten. Danke fiir deine
Aufmerksamkeit fur die Sicherheit, und viel Spaf bei deinen Blichsenmacherprojekten.



Safety Instruction Guide for IRWIN Industrial Tool Co.
Wire Gauge Carbon Taps

Introduction

Thank you for choosing the IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. These precisionengineered tools

are designed for gunsmiths and firearm enthusiasts to create or repair internal threads in firearm components. This
guide provides essential safety instructions to ensure your safe and effective use of the product, in compliance with
the EU General Product Safety Regulation (GPSR).

General Safety Guidelines

Always read and understand the safety instructions before using the product.

Ensure that the work area is clean and welllit to avoid accidents.

Keep the taps out of reach of children and vulnerable individuals.

Use the taps only for their intended purpose as specified in this guide.

Regularly inspect the taps for any signs of damage or wear before use.

If you notice any defects, do not use the taps and contact a qualified professional for assistance.
Report any unsafe products or accidents to the relevant authorities.

Specific Safety Precautions for Use

® Wear appropriate personal protective equipment (PPE), including gloves and safety goggles, to protect
against potential injuries.

Ensure proper handling to avoid injury from sharp edges.

Use taps in a stable and secure manner to prevent slipping or misalignment.

Do not apply excessive force when using the taps, as this may lead to breakage or injury.

Be cautious of broken tap fragments; they can be removed with a punch if necessary.

Ensure that the workpiece is securely clamped to prevent movement during the threading process.

Instructions for Installation and Usage



1. Preparation:

® Gather all necessary tools and materials before starting.
® Ensure that the workpiece is clean and free from debris.

2. Selecting the Right Tap:
® Choose the appropriate wire gauge size for your specific threading task.
3. Drilling the Hole:

® Before using the tap, drill a pilot hole in the workpiece that matches the tap's thread size.
® Ensure that the drill is aligned properly to create a straight hole.

4. Tapping Process:
® |nsert the tap into the drilled hole and turn it clockwise to begin cutting the threads.
* Apply steady, even pressure while turning the tap, ensuring it remains aligned with the hole.
® |[f resistance is felt, back the tap out slightly to clear any debris before continuing.

5. Completing the Threading:

® Once the desired depth is reached, carefully remove the tap by turning it counterclockwise.
® |nspect the threaded hole for any imperfections or debris.

6. PostUse Care:

® Clean the taps after use to prevent rust and maintain their performance.
® Store the taps in a safe and dry location, away from moisture and extreme temperatures.

Disposal Instructions

® Dispose of any broken or unusable taps in accordance with local regulations.
® Do not dispose of taps in regular household waste; check with local authorities for proper disposal methods.

Contact Information for Further Support

For any safety inquiries or further assistance regarding the IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps,
please refer to the manufacturer's contact information provided with the product packaging.

By following these safety instructions, you can ensure a safe and effective experience while using the IRWIN
Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. Thank you for your attention to safety, and enjoy your gunsmithing
projects.



Guia de Instrucciones de Seguridad para las Tapas de
Carbono de Calibre de Alambre de IRWIN Industrial
Tool Co.

Introduccion

Gracias por elegir las Tapas de Carbono de Calibre de Alambre de IRWIN Industrial Tool Co. Estas herramientas de
precision estan disefiadas para armeros y entusiastas de las armas de fuego para crear o reparar roscas internas en
componentes de armas de fuego. Esta guia proporciona instrucciones de seguridad esenciales para garantizar tu
uso seguro y efectivo del producto, en cumplimiento con el Reglamento General de Seguridad de Productos de la
UE (GPSR).

Directrices Generales de Seguridad

Siempre lee y comprende las instrucciones de seguridad antes de usar el producto.

Asegurate de que el area de trabajo esté limpia y bien iluminada para evitar accidentes.

Mantén las tapas fuera del alcance de nifios y personas vulnerables.

Usa las tapas solo para el propdsito previsto, como se especifica en esta guia.

Inspecciona regularmente las tapas en busca de signos de dafio o desgaste antes de usarlas.

Si notas algun defecto, no uses las tapas y contacta a un profesional calificado para obtener ayuda.
Informa sobre cualquier producto inseguro o accidentes a las autoridades pertinentes.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

® Usa equipo de proteccion personal (EPP) adecuado, incluyendo guantes y gafas de seguridad, para
protegerte de posibles lesiones.

Asegurate de manejar las tapas correctamente para evitar lesiones por bordes afilados.

Usa las tapas de manera estable y segura para prevenir deslizamientos o desalineaciones.

No apliques fuerza excesiva al usar las tapas, ya que esto puede provocar roturas o lesiones.

Ten cuidado con los fragmentos de tapas rotas; se pueden quitar con un punzdn si es necesario.
Aseglrate de que la pieza de trabajo esté fijada de manera segura para evitar movimientos durante el
proceso de roscado.

Instrucciones para la Instalacion y Uso



1. Preparacion:

® Relne todas las herramientas y materiales necesarios antes de comenzar.
® AsegUrate de que la pieza de trabajo esté limpia y libre de escombros.

2. Seleccionar la Tapas Adecuada:

® Elige el tamafio de calibre de alambre apropiado para tu tarea de roscado especifica.

3. Perforar el Agujero:

® Antes de usar la tapa, perfora un agujero piloto en la pieza de trabajo que coincida con el tamafio de
rosca de la tapa.
® Asegurate de que el taladro esté alineado correctamente para crear un agujero recto.

4. Proceso de Roscar:

* |Inserta la tapa en el agujero perforado y girala en sentido horario para comenzar a cortar las roscas.

® Aplica una presién constante y uniforme mientras giras la tapa, asegurandote de que permanezca
alineada con el agujero.

® Sj sientes resistencia, retira la tapa un poco para limpiar cualquier escombro antes de continuar.

5. Completar el Rosqueado:

® Una vez que se alcance la profundidad deseada, retira cuidadosamente la tapa girdndola en sentido
antihorario.
® Inspecciona el agujero roscado en busca de imperfecciones o escombros.

6. Cuidado Posterior al Uso:

® |impia las tapas después de usarlas para prevenir la oxidacion y mantener su rendimiento.
® Guarda las tapas en un lugar seguro y seco, lejos de la humedad y temperaturas extremas.

Instrucciones de Desecho

® Desecha cualquier tapa rota o inutilizable de acuerdo con las regulaciones locales.
®* No deseches las tapas en la basura doméstica regular; consulta con las autoridades locales para conocer los
métodos de desecho adecuados.

Informacidén de Contacto para Mas Soporte

Para cualquier consulta de seguridad o asistencia adicional relacionada con las Tapas de Carbono de Calibre de
Alambre de IRWIN Industrial Tool Co., consulta la informacién de contacto del fabricante proporcionada con el
empaque del producto.

Al seguir estas instrucciones de seguridad, puedes garantizar una experiencia segura y efectiva al usar las Tapas de
Carbono de Calibre de Alambre de IRWIN Industrial Tool Co. Gracias por tu atencion a la seguridad y disfruta de tus
proyectos de armeria.



Guide de Sécurité pour les Taps en Acier Carbone a
Calibre de I'IRWIN Industrial Tool Co.

Introduction

Merci d'avoir choisi les Taps en Acier Carbone a Calibre de I''RWIN Industrial Tool Co. Ces outils de précision sont
congus pour les armuriers et les passionnés d'armes a feu afin de créer ou de réparer des filetages internes dans les
composants des armes a feu. Ce guide fournit des instructions de sécurité essentielles pour garantir une utilisation
s(re et efficace du produit, conformément au Réglement Général sur la Sécurité des Produits (GPSR) de I'UE.

Directives de Sécurité Générales

Lis toujours et comprends les instructions de sécurité avant d'utiliser le produit.

Assuretoi que I'espace de travail est propre et bien éclairé pour éviter les accidents.

Garde les taps hors de portée des enfants et des personnes vulnérables.

Utilise les taps uniquement pour leur usage prévu tel que spécifié dans ce guide.

Inspecte régulierement les taps pour tout signe de dommage ou d'usure avant utilisation.

Si tu remarques des défauts, ne pas utiliser les taps et contacter un professionnel qualifié pour assistance.
Signale tout produit dangereux ou tout accident aux autorités compétentes.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

® Porte un équipement de protection individuelle (EPI) approprié, y compris des gants et des lunettes de
sécurité, pour te protéger contre d'éventuelles blessures.

® Assuretoi de manipuler les taps avec précaution pour éviter les blessures causées par des bords tranchants.
Utilise les taps de maniére stable et sécurisée pour éviter tout glissement ou désalignement.
Ne pas appliquer une force excessive lors de I'utilisation des taps, car cela peut entrainer des cassures ou
des blessures.
Fais attention aux fragments de tap cassés ; ils peuvent étre retirés avec un poincon si nécessaire.

® Assuretoi que la piece a travailler est solidement maintenue pour éviter tout mouvement pendant le processus
de filetage.

Instructions d'Installation et d'Utilisation



1. Préparation :

® Rassemble tous les outils et matériaux nécessaires avant de commencer.
® Assuretoi que la piece a travailler est propre et exempte de débris.

2. Choix du Bon Tap :
® Choisis la taille de calibre appropriée pour ta tache de filetage spécifique.

3. Percage du Trou :

* Avant d'utiliser le tap, perce un trou pilote dans la piéce qui correspond a la taille de filetage du tap.
® Assuretoi que le perceuse est bien alignée pour créer un trou droit.

4. Processus de Tapping :

® |nsére le tap dans le trou percé et tournele dans le sens des aiguilles d'une montre pour commencer a
couper les filetages.

® Appligue une pression constante et uniforme tout en tournant le tap, en veillant a ce qu'il reste aligné
avec le trou.

® Sjturessens une résistance, retire légerement le tap pour dégager les débris avant de continuer.

5. Finalisation du Filetage :
® Une fois la profondeur désirée atteinte, retire soigneusement le tap en le tournant dans le sens inverse

des aiguilles d'une montre.
® Inspecte le trou filetée pour tout défaut ou débris.

6. Entretien PostUtilisation :

* Nettoie les taps aprées utilisation pour éviter la rouille et maintenir leur performance.
® Range les taps dans un endroit sir et sec, a I'abri de I'humidité et des températures extrémes.

Instructions d'Elimination

® Elimine tout tap cassé ou inutilisable conformément aux réglementations locales.
®* Ne pas jeter les taps dans les déchets ménagers ordinaires ; vérifie auprés des autorités locales pour des
méthodes d'élimination appropriées.

Informations de Contact pour un Support Supplémentaire

Pour toute question de sécurité ou assistance concernant les Taps en Acier Carbone a Calibre de I''RWIN Industrial
Tool Co., veuillez consulter les informations de contact du fabricant fournies avec I'emballage du produit.

En suivant ces instructions de sécurité, tu peux garantir une expérience sdre et efficace lors de I'utilisation des Taps
en Acier Carbone a Calibre de I''RWIN Industrial Tool Co. Merci de préter attention a la sécurité et profite de tes
projets d'armurerie.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per i Tappi in
Carbonio a Misura di Filo della IRWIN Industrial Tool
Co.

Introduzione

Grazie per aver scelto i Tappi in Carbonio a Misura di Filo della IRWIN Industrial Tool Co. Questi strumenti progettati
con precisione sono pensati per i gunsmith e gli appassionati di armi per creare o riparare filettature interne nei
componenti delle armi. Questa guida fornisce istruzioni di sicurezza essenziali per garantire un utilizzo sicuro ed
efficace del prodotto, in conformita con il Regolamento Generale sulla Sicurezza dei Prodotti (GPSR) dell'UE.

Linee Guida Generali di Sicurezza

Leggere e comprendere sempre le istruzioni di sicurezza prima di utilizzare il prodotto.
Assicurarsi che 'area di lavoro sia pulita e ben illuminata per evitare incidenti.

Tenere i tappi fuori dalla portata di bambini e individui vulnerabili.

Utilizzare i tappi solo per lo scopo previsto come specificato in questa guida.

Ispezionare regolarmente i tappi per eventuali segni di danni o usura prima dell'uso.

Se si notano difetti, non utilizzare i tappi e contattare un professionista qualificato per assistenza.
Segnalare eventuali prodotti non sicuri o incidenti alle autorita competenti.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

Indossare adeguati dispositivi di protezione individuale (DPI), inclusi guanti e occhiali protettivi, per proteggere
da potenziali infortuni.

Assicurarsi di maneggiare i tappi correttamente per evitare lesioni da bordi affilati.

Utilizzare i tappi in modo stabile e sicuro per prevenire scivolamenti o disallineamenti.

Non applicare eccessiva forza durante I'uso dei tappi, poiché cio potrebbe portare a rotture o infortuni.
Prestare attenzione ai frammenti di tappo rotti; possono essere rimossi con un punzone se necessario.
Assicurarsi che il pezzo di lavoro sia fissato saldamente per prevenire movimenti durante il processo di
filettatura.

Istruzioni per I'Installazione e I'Uso



1. Preparazione:

® Raccogliere tutti gli strumenti e i materiali necessari prima di iniziare.
® Assicurarsi che il pezzo di lavoro sia pulito e privo di detriti.

2. Selezione del Tappo Giusto:
® Scegliere la misura di filo appropriata per il proprio compito di filettatura specifico.
3. Fresatura del Foro:

® Prima di utilizzare il tappo, forare un foro pilota nel pezzo di lavoro che corrisponda alla dimensione del
filetto del tappo.
® Assicurarsi che il trapano sia allineato correttamente per creare un foro dritto.

4. Processo di Filettatura:

® |Inserire il tappo nel foro forato e ruotarlo in senso orario per iniziare a tagliare i filetti.

® Applicare una pressione costante e uniforme mentre si ruota il tappo, assicurandosi che rimanga
allineato con il foro.

® Se si avverte resistenza, estrarre leggermente il tappo per liberare eventuali detriti prima di continuare.

5. Completamento della Filettatura:

® Una volta raggiunta la profondita desiderata, rimuovere con attenzione il tappo ruotandolo in senso
antiorario.
® |[spezionare il foro filettato per eventuali imperfezioni o detriti.

6. Cura PostUso:

® Pulire i tappi dopo l'uso per prevenire la ruggine e mantenere le loro prestazioni.
® Conservare i tappi in un luogo sicuro e asciutto, lontano da umidita e temperature estreme.

Istruzioni per lo Smaltimento

® Smaltire eventuali tappi rotti o inutilizzabili in conformita con le normative locali.
® Non smaltire i tappi nei rifiuti domestici normali; consultare le autorita locali per i metodi di smaltimento
appropriati.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per ulteriori domande sulla sicurezza o assistenza riguardo ai Tappi in Carbonio a Misura di Filo della IRWIN
Industrial Tool Co., si prega di fare riferimento alle informazioni di contatto del produttore fornite con I'imballaggio del
prodotto.

Seguendo queste istruzioni di sicurezza, € possibile garantire un'esperienza sicura ed efficace durante I'utilizzo dei
Tappi in Carbonio a Misura di Filo della IRWIN Industrial Tool Co. Grazie per la vostra attenzione alla sicurezza e
buon divertimento con i vostri progetti di gunsmithing.



Instrukcja Bezpieczenstwa dla Gwintownikéw WIRE
GAUGE CARBON firmy IRWIN Industrial Tool Co.

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybor gwintownikéw WIRE GAUGE CARBON firmy IRWIN Industrial Tool Co. Te precyzyjnie
zaprojektowane narzedzia sg przeznaczone dla rusznikarzy i mito$nikéw broni do tworzenia lub naprawy gwintow
wewnetrznych w komponentach broni palnej. Niniejsza instrukcja zawiera niezbedne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa, aby zapewni¢ bezpieczne i skuteczne korzystanie z produktu, zgodnie z Rozporzgdzeniem UE w
sprawie ogoélnego bezpieczenstwa produktéw (GPSR).

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Zawsze zapoznaj sie z instrukcjami bezpieczenstwa przed uzyciem produktu.

Upewnij sie, ze miejsce pracy jest czyste i dobrze oswietlone, aby unikna¢ wypadkow.

Przechowuj gwintowniki w miejscu niedostepnym dla dzieci i oséb wrazliwych.

Uzywaj gwintownikow tylko do zamierzonego celu, jak okreslono w tej instrukcji.

Regularnie sprawdzaj gwintowniki pod katem oznak uszkodzenia lub zuzycia przed uzyciem.

Jesli zauwazysz jakiekolwiek wady, nie uzywaj gwintownikow i skontaktuj sie z wykwalifikowanym specjalistg
w celu uzyskania pomocy.

® Zgtaszaj wszelkie niebezpieczne produkty lub wypadki odpowiednim wiadzom.

Szczegolne Srodki ostroznosci podczas uzycia

* Nos$ odpowiednie $rodki ochrony osobistej (PPE), w tym rekawice i gogle ochronne, aby chronic¢ sie przed
potencjalnymi obrazeniami.

® Zapewnij odpowiednie obchodzenie sie z narzedziem, aby uniknaé obrazen spowodowanych ostrymi
krawedziami.

® Uzywaj gwintownikéw w stabilny i bezpieczny sposob, aby zapobiec przesunieciu lub niewtasciwemu
ustawieniu.

® Nie stosuj nadmiernej sity podczas uzywania gwintownikdw, poniewaz moze to prowadzi¢ do ztamania lub
obrazen.

® Zachowaj ostroznos¢ w przypadku ztamanych fragmentow gwintownikéw; mozna je usung¢ za pomocg diuta,
jesli zajdzie taka potrzeba.

® Upewnij sie, ze obrabiany przedmiot jest mocno zamocowany, aby zapobiec ruchowi podczas procesu
gwintowania.

Instrukcje dotyczace instalacji i uzytkowania



1. Przygotowanie:

® Zgromadz wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty przed rozpoczeciem.
® Upewnij sie, ze obrabiany przedmiot jest czysty i wolny od zanieczyszczen.

2. Wyboér odpowiedniego gwintownika:
® Wybierz odpowiedni rozmiar gwintownika zgodny z zadaniem gwintowania.
3. Wiercenie otworu:

® Przed uzyciem gwintownika, wywier¢ otwOr wstepny w obrabianym przedmiocie, ktéry odpowiada
rozmiarowi gwintu gwintownika.
® Upewnij sie, ze wiertto jest odpowiednio ustawione, aby stworzy¢ prosty otwor.

4. Proces gwintowania:

* Wiz gwintownik do wywierconego otworu i obracaj go zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby
rozpoczgg ciecie gwintéw.

® Stosuj réwnomierny, staly nacisk podczas obracania gwintownika, upewniajgc sie, ze pozostaje on w
linii z otworem.

® Jesli poczujesz opdr, cofnij gwintownik nieco, aby usunaé wszelkie zanieczyszczenia przed
kontynuowaniem.

5. Zakonczenie gwintowania:

® Po osiggnieciu pozgdanej gtebokosci ostroznie usur gwintownik, obracajgc go w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.
® SprawdZ gwintowany otwor pod katem jakichkolwiek niedoskonato$ci lub zanieczyszczen.

6. Pielegnacja po uzyciu:

® QOczys¢ gwintowniki po uzyciu, aby zapobiec rdzewieniu i utrzymac ich wydajnosg¢.
® Przechowuj gwintowniki w bezpiecznym i suchym miejscu, z dala od wilgoci i ekstremalnych
temperatur.

Instrukcje dotyczace utylizaciji

® Utylizuj wszelkie ztamane lub nieuzyteczne gwintowniki zgodnie z lokalnymi przepisami.
® Nie wyrzucaj gwintownikow do zwyklych odpadéw domowych; skontaktuj sie z lokalnymi wiadzami w celu
uzyskania informacji o odpowiednich metodach utylizacji.

Informacje kontaktowe w celu uzyskania dalszej pomocy

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych bezpieczenstwa lub dalszej pomocy w zwiazku z gwintownikami
WIRE GAUGE CARBON firmy IRWIN Industrial Tool Co., prosimy o zapoznanie sie z informacjami kontaktowymi
producenta dostarczonymi w opakowaniu produktu.

Przestrzegajac tych instrukcji bezpieczenstwa, mozesz zapewnic sobie bezpieczne i skuteczne doswiadczenie
podczas korzystania z gwintownikéw WIRE GAUGE CARBON firmy IRWIN Industrial Tool Co. Dziekujemy za
zwrécenie uwagi na bezpieczenstwo i zyczymy udanych projektéw rusznikarskich.



Turvaohjeet IRWIN Industrial Tool Co. Johtovarsi
Hiiliterastapeille

Johdanto

Kiitos, etta valitsit IRWIN Industrial Tool Co. Johtovarsi Hiiliterastapit. Nama tarkkuusinsindoritydna valmistetut
tydkalut on suunniteltu asekorjaajille ja ampumaaseharrastajille sisdisten kierteiden luomiseen tai korjaamiseen
asekomponenteissa. T&ma opas tarjoaa olennaiset turvaohjeet, jotta voit kayttda tuotetta turvallisesti ja tehokkaasti
EU:n yleisen tuote turvallisuusasetuksen (GPSR) mukaisesti.

Yleiset Turvaohjeet

Lue ja ymmarra aina turvaohjeet ennen tuotteen kayttoa.

Varmista, ettd tydskentelyalue on puhdas ja hyvin valaistu onnettomuuksien valttamiseksi.
Pida tapit lasten ja haavoittuvien henkildiden ulottumattomissa.

Kéayta tappeja vain niiden tarkoitukseen, kuten tdssé oppaassa on maaritelty.

Tarkista tapit sdannoéllisesti vaurioiden tai kulumisen merkkien varalta ennen kayttoa.

Jos huomaat vikoja, &la kayta tappeja ja ota yhteyttd patevaan ammattilaiseen.

limoita kaikista vaarallisista tuotteista tai onnettomuuksista asianomaisille viranomaisille.

Erityiset Turvatoimet Kaytdossa

Kéayta sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita (PPE), mukaan lukien késineitd ja suojalaseja, suojautuaksesi
mahdollisilta vammoilta.

Varmista oikea kasittely, jotta valtat vahingoittumisen terdvisté reunoista.

Kéayta tappeja vakaasti ja turvallisesti liukumisen tai vaarin kohdistumisen estadmiseksi.

Ala kayta liiallista voimaa tappeja kaytettdess, silla tama voi johtaa murtumiseen tai vammoihin.

Ole varovainen rikkoutuneiden tapin palasten kanssa; ne voidaan poistaa tarvittaessa lyontitydkalulla.
Varmista, ettd tytkappale on tukevasti kiinnitetty, jotta se ei liikku kierteityksen aikana.

Asennus ja Kayttoohjeet



1. Valmistelu:

® Keraa kaikki tarvittavat tydkalut ja materiaalit ennen aloittamista.
® Varmista, ettd tytkappale on puhdas ja vapaana roskista.

2. Oikean Tappikoon Valinta:
® Valitse sopiva johtovarsikoko erityiseen kierteitystehtavaan.
3. Reidn Porauksen:

® Ennen tapin kaytt6a poraa pilottireikéa tyokappaleeseen, joka vastaa tapin kierteiden kokoa.
® Varmista, ettd pora on kohdistettu oikein suoran reian luomiseksi.

4. Kierteitysohjeet:
® Aseta tappia porattuun reikdan ja kaanna sitd myotapaivaan aloittaaksesi kierteiden leikkaamisen.
Kéayta tasaista ja jatkuvaa painetta kdéantdessasi tappia varmistaaksesi, etté se pysyy kohdistettuna
reian kanssa.

® Jos tunnet vastusta, veda tappia hieman taaksepain puhdistaaksesi mahdolliset roskat ennen
jatkamista.

5. Kierteityksen Viimeistely:

® Kun haluttu syvyys on saavutettu, poista tappia varovasti kAantamalla sita vastapaivaan.
® Tarkista kierretty reikd mahdollisten virheiden tai roskien varalta.

6. Kayton Jalkeinen Hoito:

® Puhdista tapit kdyton jalkeen ruosteen estamiseksi ja suorituskyvyn yllapitdmiseksi.
® Sailyta tapit turvallisessa ja kuivassa paikassa, kaukana kosteudesta ja &drimmaisista lampdtiloista.

Havitsohjeet

® Havita kaikki rikkoutuneet tai kayttokelvottomat tapit paikallisten maaraysten mukaisesti.
* Ala havita tappeja tavallisessa kotitalousjatteessa; tarkista paikallisilta viranomaisilta oikeat
havitysmenetelmat.

Lisatietoja Tukea Varten

Mikali tarvitset lisatietoja tai apua IRWIN Industrial Tool Co. Johtovarsi Hiiliterastappien turvallisuuteen liittyen, viittaa
tuotepakkauksen mukana olevaan valmistajan yhteystietoon.

Noudattamalla néité turvaohjeita voit varmistaa turvallisen ja tehokkaan kayttokokemuksen IRWIN Industrial Tool Co.
Johtovarsi Hiiliterdstappien kanssa. Kiitos huomiostasi turvallisuuteen, ja nauti asekorjausprojekteistasi.



Sakerhetsinstruktionsguide for IRWIN Industrial Tool
Co. Wire Gauge Carbon Taps

Introduktion

Tack for att du valt IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. Dessa precisionsverktyg ar designade fér
vapenmekaniker och vapenentusiaster for att skapa eller reparera inre gangor i vapenkomponenter. Denna guide ger
viktiga sakerhetsinstruktioner for att sdkerstalla din sdkra och effektiva anvandning av produkten, i enlighet med EU:s
allmanna produkt sakerhetsférordning (GPSR).

Allméanna séakerhetsriktlinjer

Las alltid och forsta sakerhetsinstruktionerna innan du anvander produkten.

Se till att arbetsomradet ar rent och vélbelyst for att undvika olyckor.

Hall tapparna utom rackhall for barn och sérbara individer.

Anvand tapparna endast for sitt avsedda syfte som anges i denna guide.

Inspektera regelbundet tapparna for tecken pa skador eller slitage innan anvandning.

Om du marker nagra defekter, anvand inte tapparna och kontakta en kvalificerad professionell for hjalp.
Rapportera alla osékra produkter eller olyckor till relevanta myndigheter.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

® Bar lamplig personlig skyddsutrustning (PPE), inklusive handskar och skyddsglaségon, for att skydda mot
potentiella skador.

Se till att hantera tapparna pa ratt satt for att undvika skador fran vassa kanter.

Anvand tapparna pa ett stabilt och sakert satt for att férhindra glidning eller feljustering.

Tillampa inte dverdriven kraft nar du anvander tapparna, eftersom detta kan leda till brott eller skada.

Var forsiktig med trasiga tappfragment; de kan tas bort med ett stdmjarn om det behdvs.

Se till att arbetsstycket &ar ordentligt klamt for att forhindra rérelse under gangningsprocessen.

Instruktioner for installation och anvandning



1. Forberedelse:

® Samla alla nédvandiga verktyg och material innan du borjar.
® Se till att arbetsstycket ar rent och fritt fran skrap.

2. Valja ratt tapp:
® Valj den lampliga wire gaugestorleken for din specifika gangningsuppgift.
3. Borra halet:

® |nnan du anvander tapparna, borra ett pilot hal i arbetsstycket som matchar tappens gangstorlek.
® Se till att borren ar korrekt justerad for att skapa ett rakt hal.

4. Gangningsprocess:
® Sattin tapparna i det borrade halet och vrid medurs for att borja skara gangorna.

® Applicera jamnt tryck medan du vrider tapparna, och se till att de forblir justerade med halet.
* Om motstand kanns, dra tillbaka tapparna nagot for att rensa bort skrap innan du fortsatter.

5. Avsluta gédngningen:

* Nar onskad djup har uppnatts, ta forsiktigt bort tapparna genom att vrida moturs.
* Inspektera det gangade halet for eventuella brister eller skrap.

6. Efter anvandning:

® Rengor tapparna efter anvandning for att forhindra rost och uppratthalla deras prestanda.
® Forvara tapparna pa en saker och torr plats, borta fran fukt och extrema temperaturer.

Avfallsinstruktioner

® Kassera eventuella trasiga eller oanvandbara tapparna i enlighet med lokala foreskrifter.
® Slang inte tapparna i vanlig hushallsavfall; kontrollera med lokala myndigheter for korrekta kassationsmetoder.

Kontaktinformation for ytterligare support

For eventuella sakerhetsfragor eller ytterligare hjalp angaende IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps,
vanligen hanvisa till tillverkarens kontaktinformation som anges i produktférpackningen.

Genom att folja dessa sakerhetsinstruktioner kan du sakerstalla en séker och effektiv upplevelse nar du anvander
IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. Tack for din uppmarksamhet pa sékerhet, och njut av dina
vapenmekaniska projekt.



Bezpecnostni pokyny pro pouziti karbonovych
zavitnikli WIRE GAUGE IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO.

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali karbonové zavitniky WIRE GAUGE IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. Tyto precizné
navrzené nastroje jsou uréeny pro zbrojife a nadSence do stfelnych zbrani, aby vytvareli nebo opravovali vnitini
zavity v komponentach zbrani. Tento privodce poskytuje zakladni bezpeénostni pokyny, které zajisti vase bezpecné
a efektivni pouzivani produktu v souladu s nafizenim EU o obecné bezpeénosti vyrobkl (GPSR).

Obecné bezpe€nostni pokyny

Vzdy si prectéte a pochopte bezpecnostni pokyny pfed pouzitim vyrobku.

Zajistéte, aby pracovni prostor byl Cisty a dobfe osvétleny, aby se pfedeslo nehodam.

Udrzujte zavitniky mimo dosah déti a zranitelnych osob.

PouZivejte zavitniky pouze k jejich zamyslenému Gcelu, jak je uvedeno v tomto prdvodci.

Pravidelné kontrolujte zavitniky na jakékoli znamky poskozeni nebo opotfebeni pfed pouZitim.

Pokud si vSimnete jakychkoli vad, zavitniky nepouzivejte a kontaktujte kvalifikovaného odbornika pro pomoc.
Nahlaste jakékoli nebezpeéné vyrobky nebo nehody pfislusnym organdim.

Specifické bezpe€nostni opatieni pfi pouzivani

® Noste vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP), v€etné rukavic a ochrannych bryli, abyste se chranili pred
moznymi zranénimi.

® Zajistéte spravné zachazeni, abyste se vyhnuli zranéni od ostrych hran.

® Pouzivejte zavitniky stabilnim a bezpeénym zplsobem, aby se pfedeslo sklouznuti nebo nespravnému
zarovnani.

* NepouZivejte nadmérnou silu pfi pouZivani zavitnikd, protoze to mlize vést k jejich zlomeni nebo zranéni.

® Budte opatrni na zlomené fragmenty zavitnikd; ty Ize v pfipadé potfeby odstranit pomoci tderniku.

® Zajistéte, aby byl pracovni kus pevné upnut, aby se pfedeslo pohybu béhem procesu zavitovani.

Ve

Pokyny pro instalaci a pouzivani



1. P¥iprava:

® Shromazdéte vSechny potfebné nastroje a materialy pfed zahajenim.
® Zaijistéte, aby byl pracovni kus Cisty a bez necistot.

2. Vybér spravného zavitniku:
® Vyberte vhodnou velikost dratu pro vas konkrétni Gkol zavitovani.
3. Vrtéani otvoru:
® Pfed pouzitim zavitniku vyvrtejte pilotni otvor do pracovniho kusu, ktery odpovida velikosti zavitu
zavitniku.
® Ujistéte se, Ze je vrtak spravné zarovnan, aby vytvofil rovny otvor.
4. Proces zavitovani:
® Vlozte zavitnik do vyvrtaného otvoru a otacejte jim ve sméru hodinovych rucicek, abyste zacali fezat
Zavity.
® Aplikujte stabilni, rovnomérny tlak pfi otaceni zavitniku, aby zlstal zarovnan s otvorem.
Pokud pocitite odpor, lehce zpét vytahnéte zavitnik, abyste odstranili jakékoli necistoty, nez

pokracujete.

5. Dokon¢€eni zavitovani:
® Jakmile dosdhnete poZadované hloubky, opatrné odstrante zavitnik otdcenim proti sméru hodinovych
rucicek.
® Zkontrolujte zavitovy otvor na jakékoli nedokonalosti nebo necistoty.

6. Udrzba po poutziti:

® Po pouziti vycCistéte zavitniky, abyste pfedesli rzi a udrzeli jejich vykon.
® Ulozte zavitniky na bezpecné a suché misto, daleko od vlhkosti a extrémnich teplot.

Pokyny pro likvidaci

® Zlikvidujte jakékoli zlomené nebo nepouzitelné zavitniky v souladu s mistnimi pfedpisy.
® Nezlikvidfiujte zavitniky v bézném domacim odpadu; zkontrolujte mistni Gfady pro spravné metody likvidace.

Kontaktni informace pro dalSi podporu

Pro jakékoli dotazy ohledné bezpeénosti nebo dalsi pomoc tykajici se karbonovych zavitnikdl WIRE GAUGE IRWIN
INDUSTRIAL TOOL CO. se prosim obratte na kontaktni informace vyrobce uvedené na obalu vyrobku.

Dodrzovanim t&chto bezpecénostnich pokyni zajistite bezpedny a efektivni zaZitek pfi pouZivani karbonovych
zavitnikll WIRE GAUGE IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. Dékujeme za vaSi pozornost k bezpe¢nosti a uzijte si své
zbrojifské projekty.



