2-CAVITY HANDGUN MOULDS - REDDING 9MM 122GR TRUNCATED
CONE MOLD

Prebijeni > Vyroba stfel > PrisluSenstvi pro odlévani > Kokily na odlévani strel

V3echny formy SAECO jsou opracovany z pevnych blokd litiny, a to jedna dutina
po druhé. Pouzitim stejného fezného néastroje (cherrie) pro kazdou dutinu se
duplikuje pfedchozi. Nemusite platit prémii za sladéné dutiny. SAECO dokonce
vyvinul vlastni smés médi legované perlitem litiny pro tésnou strukturu zrna,
rozmérovou stabilitu a prodlouZenou Zivotnost. Ocelové sprue desky jsou pevné
drzeny proti formam vysokoteplotnimi pruzinovymi podlozkami, aby se zajistily
jednotné strely se ¢tvercovymi zaklady.

Atributy

Nazev: REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD
Vyrobce: REDDING
Produkt ¢.: 100020254
Vyrob. ¢.: 62377

Bullet Weight (Grains): 122
Caliber: 9mm

Cavities: 2

Styl kulky: -

Dodaci hmotnost: 0.431kg
VysSka pfepravy: 58mm
Sitka prepravy: 86mm
Délka pfepravy: 98mm
UPC: 611760623776

Detail produktd

Made in USA


https://www.brownells.cz/Prebijeni
https://www.brownells.cz/Prebijeni/Vyroba-strel
https://www.brownells.cz/Prebijeni/Vyroba-strel/Prislusenstvi-pro-odlevani
https://www.brownells.cz/Prebijeni/Vyroba-strel/Prislusenstvi-pro-odlevani/Koliky-pro-kratke-zbrane
https://www.brownells.cz/2-CAVITY-HANDGUN-MOULDS-SAECO-2-Cavity-Moulds-9mm-122gr-TCBB-100020254
https://www.brownells.cz/Vyrobci/Redding
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Bezpecnostni pokyny pro 2CAVITY HANDGUN
MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE
MOLD

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD.
Tento prdvodce poskytuje zasadni bezpeénostni pokyny, aby se zajistilo bezpecéné pouzivani a dodrzovani nafizeni
EU o obecné bezpecénosti vyrobkl (GPSR). Pfed pouzitim produktu si prosim tento priivodce peclivé predtéte.

Obecné bezpe€nostni pokyny

* Ujistéte se, Ze forma je pouZivana pouze k jejimu zamyslenému Gcelu, coZ je odlévani projektilé pro prebijeni
streliva.

VZdy pouzivejte formu v dobfe vétrané oblasti, abyste se vyhnuli inhalaci vypard nebo prachu.

Drzte formu mimo dosah déti a zranitelnych osob.

Pravidelné kontrolujte formu na jakékoli znamky poSkozeni nebo opotiebeni pfed kazdym pouZzitim.
Dodrzujte veSkeré mistni zakony a predpisy tykajici se pouzivani vybaveni na prebijeni a stfeliva.

Specifické bezpecnostni opatfeni pro pouziti

® VZdy noste vhodné osobni ochranné prostfedky (PPE), véetné ochrannych bryli, rukavic odolnych v{ci teplu a
ochranného obleceni pfi pouzivani formy.

® NeprekraCujte doporucené teplotni limity pfi ohfevu formy, abyste se vyhnuli popaleninam nebo jinym

zranénim,

Ujistéte se, Ze je forma bezpecné umisténa na stabilnim, tepelné odolném povrchu b&hem pouzivani.

Vyvaruijte se dotyku horkych povrchi formy, abyste predesli popaleninam.

Pokud pouzivate zdroj tepla, zajistéte, aby byl stabilni a nepfedstavoval pozarni riziko.

Budte si védomi potencialniho vystaveni olovu pfi odlévani projektild; pfijméte nezbytna opatieni k

minimalizaci expozice.

® Vzdy nechte formu Uplné vychladnout pfed manipulaci nebo ¢isténim.

P4 Ve

Pokyny pro instalaci a pouzivani



1. P¥iprava:

® Shromazdéte vSechny potfebné materialy v€etné olova, zdroje tepla a formy.
® Ujistéte se, ze vaSe pracovni misto je Cisté a bez neporadku.

2. Nastaveni formy:

® Umistéte formu na stabilni, tepelné odolny povrch.
® Ujistéte se, Ze jsou sprue desky pevné pfipevnény k blokim formy.

3. Ohrev formy:

® Predhrejte formu pomoci vhodného zdroje tepla, dokud nedosahne doporucené teploty.
® Peclivé sleduijte teplotu, abyste predesli pfehfati.

4. Odlévani projektili:

® QOpatrné nalijte roztavené olovo do dutin formy, vyhnéte se rozliti.
® Nechte olovo vychladnout a ztuhnout podle doporueného €asu.

5. Odstranéni projektild:

® Jakmile vychladnou, opatrné oteviete formu a vyjméte odlitky.
® Zkontrolujte kazdy projektil na kvalitu a konzistenci.

6. Udrzba formy:

® Nechte formu Uplné vychladnout pfed Cisténim.
® Pouzijte jemny karta¢ nebo hadfik k odstranéni zbytka.
® Ulozte formu na suchém misté, abyste pfedesli rzi a poskozeni.

Pokyny pro likvidaci

® Zlikvidujte jakékoli odpadni materialy, véetné olova a dalSich vedlejich produktd odlévani, v souladu s
mistnimi predpisy.
® Olovo nevyhazujte do bézného odpadu; kontaktujte mistni spravu odpadu pro spravné metody likvidace.

Kontaktni informace pro dalSi podporu

Pro jakékoli dotazy ohledné bezpecnosti nebo dalSi asistenci tykajici se 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING
9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD, kontaktujte prosim svého mistniho distributora nebo vyrobce. Ujistéte se,
Ze mate k dispozici informace o produktu pro referenci.

Zaver

DodrZovanim téchto bezpeénostnich pokynd zajistite bezpeéné a efektivni pouzivani vaseho 2CAVITY HANDGUN
MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Vzdy upfednostniujte bezpecnost a dodrzovani
mistnich predpis pfi provadéni aktivit prebijeni. Dékujeme za vasi pozornost k t&émto ddlezitym pokyndim.



O nas

Brownells Ceska republika

Brownells Cesko - Svétové nejvétsi dodavatel soucastek zbrani, zbrojniho vybaveni a
prisluSenstvi pro strelce.

www.brownells.cz
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