2 CAVITY PISTOL BULLET MOLDS - LEE PRECISION 45 CALIBER
(0.452") 255GR ROUND NOSE MOLD

Prebijeni > Vyroba stfel > PrisluSenstvi pro odlévani > Kokily na odlévani strel

VSechny formy pro pistolové kalibry jsou dvojité, aby se urychlilo odlévani.
VSechny formy Lee jsou vyrobeny z hliniku diky vyjime¢nym vlastnostem
odlévani. Odlévaci dutiny jsou CNC obrabény pro bezkonkuren¢ni kulatost a
kontrolu velikosti. VétSina projektilt z forem Lee miZe byt pouZivana jako
odlévané bez dalSiho zpracovani. Rukojeti a odlévaci deska jsou soucéasti baleni.

Atributy

Nazev: LEE PRECISION 45 CALIBER (0.452") 2565GR ROUND NOSE MOLD
Vyrobce: LEE PRECISION
Produkt ¢.: 100010164
Vyrob. €.: 90358

Bullet Weight (Grains): 255
Caliber: 45 Caliber
Cavities: 2

Diameter (in): 0.452

Styl kulky: -

Dodaci hmotnost: 0.386kg
VySka prepravy: 51mm
Sitka prepravy: 71mm
Délka prepravy: 274mm
UPC: 734307903589

Detail produktd

Made in USA


https://www.brownells.cz/Prebijeni
https://www.brownells.cz/Prebijeni/Vyroba-strel
https://www.brownells.cz/Prebijeni/Vyroba-strel/Prislusenstvi-pro-odlevani
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Bezpecnostni pokyny pro 2 Cavity Pistol Bullet Molds
Lee Precision 45 Caliber (0.452") 255gr Round Nose
Mold

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali 2 Cavity Pistol Bullet Molds od spole¢nosti Lee Precision. Tento priivodce poskytuje
nezhbytné bezpecnostni pokyny a pokyny k zajisténi bezpecného a efektivniho pouzivani vyrobku. Pfed pouzitim
formy na stfely si prosim tento dokument dikladné prectéte, abyste minimalizovali rizika a zajistili dodrZovani
bezpeénostnich predpisd.

Obecné bezpec€nostni pokyny

® Zajistéte, aby byl produkt pouzivan pouze k jeho ur¢enému Ucelu.

® Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP), v€etné ochrannych bryli a rukavic, pfi pouzivani
formy.

UdrZujte pracovni prostor Cisty a bez nepofadku, abyste predesli nehodam.

Ukladejte formu na suchém a bezpecném misté, mimo dosah déti a domacich zvirat.

Pravidelné kontrolujte formu na jakékoli zndmky poskozeni nebo opotfebeni pfed kazdym pouzitim.
Dodrzujte vSechny mistni zakony a predpisy tykajici se odlévani strel.

Specifické bezpe€nostni opatfeni pro pouziti
® Ohfev formy:

® Pouzivejte vhodny zdroj tepla k pfedehrati formy. Vyhnéte se pfimému plameni, ktery mlize formu
poskodit.

¢ Manipulace s olovem:
® \zdy zachazejte s olovem opatrné. Pouzivejte spravné vétrani pfi taveni olova, abyste se vyhnuli

vdechovani vypard.
®* Nejezte, nepijte ani nekufte v oblasti, kde se olovo tavi nebo s nim manipulujete.

® Proces odlévani:

® Pomalu a rovhomérné nalévejte olovo, abyste pfedesli stfikani.
* Nikdy nepretékajte formu, abyste se vyhnuli pfeteCeni a popaleninam.

® Chlazeni a odstranovani stiel:

® Nechte stfely zcela vychladnout, nez s nimi budete manipulovat. Pouzivejte vhodné nastroje k
odstranéni stfel z formy.

ZnesSkodnéni odpadu:

® Dodrzujte mistni predpisy pro bezpecéné zneskodnéni olova a jakychkoli odpadnich materiald.

Pokyny k instalaci a pouziti



1. P¥iprava:
® Shromazdéte vSechny potfebné nastroje a materialy, v€etné olova, zdroje tepla a osobnich ochrannych

prostredkd.
® Ujistéte se, ze pracovni prostor je dobfe vétrany a bez rozptyleni.

2. Predehfivani formy:

® Umistéte formu na zdroj tepla a nechte ji dosdhnout pozadované teploty pfed pfidanim olova. To
poméaha zajistit, aby olovo plynule nalévalo.

3. Taveni olova:

® Pouzijte tavici kotel na olovo k taveni olova. Dodrzujte pokyny vyrobce pro tavici kotel.
® Sledujte teplotu olova, abyste predesli pfehfati.

4, Nalévani olova:

® Opatrné nalévejte roztavené olovo do dutin formy. Napliite kazdou dutinu na doporuc¢enou Uroven.
® Vyhnéte se prilis rychlému nalévani olova, abyste minimalizovali riziko stfikani.

5. Chlazeni strel:

® Nechte stfely vychladnout ve formé po doporu¢enou dobu. NepokouSejte se je odstranit, dokud jsou
jesté horké.

6. Odstranovani stiel:

® Jakmile vychladnou, pouzijte vhodny nastroj k jemnému odstranéni stfel z formy.
® Zkontrolujte stfely na vady pfed pouzitim.

Pokyny k zneSkodnéni
® ZnesSkodnéte veSkery odpad z olova a materialy v souladu s mistnimi predpisy.

® Nevyhazujte olovo do bé&zného doméaciho odpadu. PouZijte ur€ena zafizeni pro recyklaci nebo nebezpecny
odpad.

Kontaktni informace pro dalSi podporu

Pokud méte jakékoli otdzky nebo obavy tykajici se bezpecnosti a pouzivani 2 Cavity Pistol Bullet Molds od
spolecnosti Lee Precision, prosim, odkazujte se na oficialni webové stranky spole€nosti Lee Precision nebo
kontaktujte svého mistniho distributora pro pomoc.

Hlaseni nebezpeénych vyrobk

Pokud narazite na jakékoli nebezpeéné vyrobky nebo dojde k nehodam, prosim, hlaste je pfislusnym araddim.
ZUlstarnite informovani o zpétnych vyzvéach a aktualizacich vyrobk( prostfednictvim platformy Safety Gate EU.

Dé&kujeme vam za pozornost k témto bezpecnostnim pokynlim. VaSe bezpecnost je nasi prioritou. UZijte si sv(j]
z&zitek z odlévani!



O nas

Brownells Ceska republika

Brownells Cesko - Svétové nejvétsi dodavatel soucastek zbrani, zbrojniho vybaveni a
prisluSenstvi pro strelce.

www.brownells.cz
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