HI-FORCE 44™ SOLDER - HI-FORCE 44 SOLDER 10Z WIRE

28,000 PSI-Flows At 475\ F. The Best All-Round Solder For Gunsmithing

Brownells Hi-Force 44 Solder is an alloy solder containing 4% silver and 96% tin.
Excellent for steel, stainless steel, nickel, brass and copper. Completely
non-toxic. Flows free and smooth at about 475° F., greatly reducing heating time.
No need for cumbersome oxyacetylene setups. Prevents black oxide formation to
reduce cleanup time. Provides 14,000 to 28,000 PSI tensile strength. Will not
crack under stress as do other low temperature soldering materials. And, a big
plus . . . customers report that parts joined with Hi-Force 44 Solder showed no
effects when immersed in hot bluing tanks! Use #4 Comet Flux.

Attributes

Name: HI-FORCE 44 SOLDER 10Z WIRE
Manufacturer: BROWNELLS
Product no.: 080649001

Mfr. No.: NONE

Container Size: 1 oz

Weight: 1.0 oz

Delivery weight: 0.023kg
Shipping height: 10mm
Shipping width: 102mm
Shipping length: 180mm
UPC: 050806016811

Item details

Made in USA



Table of Contents

Startpage

Deutsch: Sicherheitshinweise fiir HIFORCE 44™ SOLDER

English: HIFORCE 44™ SOLDER Safety Instruction Guide

Espafiol: Guia de Instrucciones de Seguridad del Producto para el Soldador HiForce 44™

Francais: Guide de Sécurité pour la Soudure HiForce 44 de Brownells

Italiano: Guida alla Sicurezza del Prodotto per HIFORCE 44™ SOLDER BROWNELLS HIFORCE 44
SOLDER 10Z WIRE

® Polski: Instrukcja Bezpieczenstwa Produktu HIFORCE 44™ SOLDER
® Svenska: Sakerhetsanvisningar for HIFORCE 44™ SOLDER
¢ Cesky: Pokyny pro bezpeéné pouzivani HIFORCE 44™ SOLDER



Sicherheitshinweise fiir HIFORCE 44™ SOLDER

Einfilhrung

Vielen Dank, dass Sie sich fur das HIFORCE 44 Solder von Brownells entschieden haben. Dieses Produkt ist ein
hochwertiges Legierungslétmittel, das sicher und effizient verwendet werden kann, wenn Sie die folgenden
Sicherheitshinweise beachten. Diese Anleitung hilft Ihnen, das Produkt sicher zu verwenden und potenzielle Risiken
zu vermeiden.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Verwenden Sie das Produkt nur fiir den vorgesehenen Zweck.

Halten Sie das Produkt auRerhalb der Reichweite von Kindern und schutzbedirftigen Personen.
Uberprufen Sie regelmaRig auf Ruckrufinformationen tiber die EU Safety GatePlattform.

Melden Sie unsichere Produkte oder Unfélle den zustandigen Behérden.

Spezifische Sicherheitsvorkehrungen fiir die Anwendung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut bellftet ist.

Tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie z.B. Handschuhe und Schutzbrille.
Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit der Haut und den Augen.

Halten Sie brennbare Materialien von der Arbeitsflache fern.

Lassen Sie das Produkt nicht unbeaufsichtigt, wenn es erhitzt wird.

Anweisungen zur Installation und Verwendung

1. Vorbereitung des Arbeitsplatzes

® Sorgen Sie fur einen sauberen und gut beleuchteten Arbeitsbereich.
® Stellen Sie sicher, dass alle benétigten Werkzeuge und Materialien griffbereit sind.

2. Verwendung des HIFORCE 44 Solder

® Erhitzen Sie die zu verbindenden Teile auf die empfohlene Temperatur (ca. 475° F).

® Tragen Sie #4 Comet Flux auf die zu verbindenden Stellen auf, um die Haftung zu verbessern.

® Fihren Sie das HIFORCE 44 Solder gleichmaf3ig auf die erhitzte Verbindung auf, bis es schmilzt und in
die Fugen flief3t.

® |assen Sie die Verbindung abkuhlen, bevor Sie sie belasten.

3. Nach der Verwendung
® Reinigen Sie alle Werkzeuge und den Arbeitsbereich grindlich.

® [agern Sie das HIFORCE 44 Solder an einem kuhlen, trockenen Ort, fern von direkter
Sonneneinstrahlung.

Entsorgungsanweisungen

® Entsorgen Sie das Produkt gemaf den drtlichen Vorschriften fir gefahrliche Abfalle.
® Verpackungen und Reststoffe sollten umweltgerecht entsorgt werden.

Kontaktinformationen fiir weitere Unterstiitzung

Fur weitere Informationen oder Unterstiitzung wenden Sie sich bitte an den Hersteller oder einen autorisierten
Handler. Es ist wichtig, alle Fragen oder Bedenken beziiglich der Sicherheit des Produkts zu klaren.

Bitte beachten Sie, dass die Sicherheit beim Umgang mit Létmaterialien von gré3ter Bedeutung ist. Halten Sie sich
an diese Richtlinien, um eine sichere und effektive Nutzung des HIFORCE 44 Solder zu gewahrleisten.



HIFORCE 44™ SOLDER Safety Instruction Guide

Introduction

Thank you for choosing HIFORCE 44 SOLDER. This guide provides essential safety instructions to ensure the safe
use of this product. HIFORCE 44 SOLDER is an alloy solder containing 4% silver and 96% tin, suitable for various
metals including steel, stainless steel, nickel, brass, and copper. Please read and follow these instructions carefully
to ensure safe handling and usage.

General Safety Guidelines

® Always use HIFORCE 44 SOLDER in a wellventilated area to avoid inhaling fumes.

® \Wear appropriate personal protective equipment (PPE), including safety goggles and heatresistant gloves, to
protect against burns and eye injuries.

® Keep the solder and any flux away from children and pets.

® Do not use the solder near open flames or high heat sources.

® Ensure that all tools and work surfaces are clean and free from contaminants before use.

Specific Safety Precautions for Use

¢ Handling:
® Avoid direct skin contact with the solder. If contact occurs, wash the affected area with soap and water.
® Heating:
® Use a soldering iron or torch that is suitable for soldering applications. Ensure the tool is properly
maintained and in good working condition.
® Do not exceed the recommended heating temperature of 475° F (246° C) to prevent fumes and
degradation of the solder.
® Storage:
® Store the solder in a cool, dry place, away from direct sunlight and heat sources. Ensure the container
is tightly sealed when not in use.
®* Emergency Procedures:
® |n case of accidental ingestion, seek medical attention immediately.
® [f inhaled, move to fresh air and seek medical help if symptoms persist.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:;

® Clean the surfaces to be soldered thoroughly to remove any dirt, grease, or oxidation.
® Use #4 Comet Flux to prepare the joint and improve solder flow.

2. Soldering:

Heat the soldering iron or torch to the appropriate temperature.

Apply the flux to the joint area.

Feed the HIFORCE 44 SOLDER into the joint while applying heat until the solder flows smoothly.
Allow the joint to cool naturally. Avoid moving the parts until fully set to ensure a strong bond.

3. PostUse:

® After soldering, clean any excess flux from the surfaces to prevent corrosion.
® [nspect the joint to ensure proper adhesion and strength.

Disposal Instructions

® Dispose of any unused or waste solder and flux in accordance with local regulations.
® Do not dispose of solder in regular household waste. Check for local hazardous waste disposal guidelines.

Contact Information for Further Support



For any safety inquiries or additional information regarding HIFORCE 44 SOLDER, please contact the manufacturer
or your local distributor. Ensure you have the product details available for reference.

By following these instructions, you can ensure the safe use of HIFORCE 44 SOLDER while adhering to the EU
General Product Safety Regulation (GPSR). Thank you for your attention to safety.



Guia de Instrucciones de Seguridad del Producto para
el Soldador HiForce 44™

Introduccion

El soldador HiForce 44 de Brownells es un producto disefiado para ofrecer una unién fuerte y duradera en metales
como acero, acero inoxidable, niquel, latén y cobre. Este documento proporciona pautas de seguridad esenciales
para garantizar un uso seguro y eficaz del producto, en cumplimiento con la Regulacion General de Seguridad de
Productos de la UE (GPSR).

Directrices Generales de Seguridad

Asegurate de que el area de trabajo esté bien ventilada para evitar la acumulacién de humo o vapores.
Mantén el soldador fuera del alcance de los nifios y mascotas.
No utilices el soldador en presencia de materiales inflamables o combustibles.

[ )
[ ]
[}
® Usa equipo de proteccion personal (EPP) adecuado, como guantes y gafas de seguridad.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

®* Temperatura: El soldador fluye a aproximadamente 475° F. Evita el contacto directo con la punta caliente.
®* Almacenamiento: Guarda el soldador en un lugar fresco y seco, lejos de la luz solar directa.

®* Manipulacién: No fuerces el alambre de soldadura; usa la cantidad necesaria para evitar desperdicios y
asegurar una union efectiva.

* Limpieza: Usa #4 Comet Flux para preparar las superficies a soldar y prevenir la formacion de éxido negro.

Instrucciones para la Instalacion y Uso

1. Preparacion de la Superficie:

® Limpia las superficies de los metales a unir con un pafio limpio y seco.
® Aplica #4 Comet Flux en las areas donde se realizara la soldadura.

2. Calentamiento:

® Enciende la fuente de calor adecuada y calienta la zona de unién hasta que esté lista para soldar.
® Evita el sobrecalentamiento, ya que esto puede afectar la calidad de la soldadura.

3. Aplicacion del Soldador:

® Una vez que la superficie esté caliente, introduce el soldador en la unién.
® Permite que el soldador fluya libremente, asegurando una cobertura adecuada.

4. Enfriamiento:

® Deja que la unién se enfrie naturalmente antes de manipularla.
®* No uses agua o aire forzado para acelerar el enfriamiento, ya que esto puede causar grietas.

Instrucciones de Eliminacién

® El soldador HiForce 44 debe ser eliminado de acuerdo con las regulaciones locales sobre desechos
peligrosos.

® No arrojes el producto en el desagie ni en la basura coman.

® Consulta las pautas de reciclaje en tu area para deshacerte del producto de manera segura.

Informacidén de Contacto para Soporte Adicional

Para consultas de seguridad o mas informacion sobre el soldador HiForce 44, por favor, consulta el sitio web del
fabricante o contacta a un distribuidor autorizado.



Advertencias Finales

® Este producto no es adecuado para personas menores de 18 afios sin supervision.
® En caso de accidente o reaccion adversa, busca atencion médica de inmediato.
® Siempre mantén un extintor de incendios accesible en el area de trabajo.

Recuerda que la seguridad es prioritaria. Sigue estas instrucciones cuidadosamente para garantizar un uso seguro y
efectivo del soldador HiForce 44.



Guide de Sécurité pour la Soudure HiForce 44 de
Brownells

Introduction

La soudure HiForce 44 de Brownells est un produit de haute qualité concu pour une utilisation en toute sécurité dans
divers travaux de soudage. Ce guide fournit des instructions et des précautions essentielles pour garantir une
utilisation appropriée et sécurisée.

Directives Générales de Sécurité

Assurezvous de lire et de comprendre toutes les instructions avant d'utiliser le produit.

Conservez ce guide a portée de main pour référence future.

Evitez l'utilisation du produit dans des environnements dangereux ou non ventilés.

Tenez le produit hors de portée des enfants et des animaux.

Veérifiez régulierement I'état du produit avant chaque utilisation pour détecter d'éventuels signes d'usure ou de
dommage.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

* Ventilation: Utilisez la soudure dans un espace bien ventilé pour éviter I'accumulation de fumées nocives.

* Equipement de Protection: Portez des lunettes de sécurité, des gants résistants a la chaleur et un masque
antipoussiére lors de I'utilisation.

* Température: La soudure fond & environ 475° F. Evitez tout contact direct avec le métal chaud pour prévenir
les brdlures.

® Stockage: Conservez le produit dans un endroit frais et sec, a I'abri de la lumiére directe du soleil et des
sources de chaleur.

* Manipulation: Ne manipulez pas la soudure avec des mains mouillées ou humides pour éviter les chocs
électriques.

Instructions pour I'Installation et I'Utilisation

1. Préparation:

® Nettoyez soigneusement les surfaces a souder pour garantir une bonne adhésion.
® Appliquez le flux #4 Comet sur les surfaces a souder.

2. Soudage:
® Chauffez la zone a souder jusqu'a la température nécessaire (environ 475° F).
® Appliquez la soudure HiForce 44 en veillant a ce qu'elle coule librement dans la jointure.
® |aissez refroidir la soudure avant de manipuler les piéces assemblées.

3. Nettoyage:

® Apres utilisation, nettoyez les outils et les surfaces de travail pour éviter la formation d'oxyde noir.
® Utilisez des produits de nettoyage appropriés pour éliminer tout résidu de flux ou de soudure.

Instructions de Mise au Rebut

® Ne jetez pas le produit dans les canalisations ou les cours d'eau.
® Suivez les réglementations locales pour I'élimination des déchets électroniques et des matériaux de soudage.
® Sile produit est endommagé, contactez un centre de recyclage local pour des conseils sur I'élimination.

Informations de Contact pour un Soutien Supplémentaire



Pour toute question ou préoccupation concernant la sécurité de ce produit, veuillez consulter le point de contact de
I'UE pour obtenir des informations supplémentaires. Assurezvous de signaler tout produit dangereux ou accident a
l'autorité compétente.

Ce guide a été élaboré pour vous aider a utiliser la soudure HiForce 44 de Brownells en toute sécurité et
conformément aux réglementations de sécurité en vigueur. Votre sécurité est notre priorité.



Guida alla Sicurezza del Prodotto per HIFORCE 44™
SOLDER BROWNELLS HIFORCE 44 SOLDER 10Z
WIRE

Introduzione

Il saldatore HiForce 44 di Brownells € un prodotto progettato per garantire prestazioni eccellenti nella saldatura di
vari metalli. Questa guida fornisce importanti informazioni sulla sicurezza per garantire un uso corretto e sicuro del
prodotto, in conformita con il Regolamento Generale sulla Sicurezza dei Prodotti dellUE (GPSR).

Linee Guida Generali di Sicurezza

Assicurati di utilizzare il saldatore in un'area ben ventilata per evitare I'accumulo di fumi tossici.
Indossa sempre protezioni adeguate, come occhiali di sicurezza e guanti, durante I'uso.
Conserva il prodotto in un luogo fresco e asciutto, lontano da fonti di calore e fiamme libere.
Non utilizzare il prodotto se presenta segni di danneggiamento o deterioramento.

Segui sempre le istruzioni del produttore per un uso corretto e sicuro.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

® Non inalare i fumi generati durante il processo di saldatura.

® Evita il contatto diretto del saldatore con la pelle. In caso di contatto, lavare immediatamente con acqua e
sapone.

® Non utilizzare il saldatore in prossimita di materiali infammabili o esplosivi.

® Assicurati che il saldatore sia completamente raffreddato prima di riporlo.

® Utilizza sempre il flussante #4 Comet come indicato per ottenere risultati ottimali.

Istruzioni per I'installazione e I'Uso

1. Preparazione:

® Assicurati che le superfici da saldare siano pulite e prive di ossidi 0 contaminanti.
® Applica il flussante #4 Comet sulle superfici da unire.

2. Saldatura:
® Accendi il saldatore e attendi che raggiunga la temperatura di circa 475° F.
® Posiziona il filo di saldatura HiForce 44 sulla giunzione e applica il calore uniformemente.
® Lascia che il saldatore fluisca liberamente per garantire una saldatura uniforme.

3. Raffreddamento:

® Una volta completata la saldatura, lascia raffreddare il pezzo saldato in un‘area sicura.
® Controlla che non vi siano crepe o difetti visibili nella saldatura.

Istruzioni per lo Smaltimento

® Smaltisci il prodotto secondo le normative locali sui rifiuti pericolosi.
® Non gettare il prodotto nei rifiuti domestici.
® Contatta il tuo comune per informazioni su come smaltire correttamente il saldatore e i materiali di saldatura.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per ulteriori informazioni sulla sicurezza del prodotto, ti invitiamo a contattare il tuo rivenditore o a consultare le
risorse online disponibili.

Conclusione



Seguendo queste linee guida di sicurezza, puoi garantire un uso sicuro e efficace del saldatore HiForce 44 di
Brownells. Assicurati di rimanere informato sulle pratiche di sicurezza e di segnalare eventuali prodotti non sicuri alle
autoritad competenti.



Instrukcja Bezpieczenstwa Produktu HIFORCE 44™
SOLDER

Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup lutowia HIFORCE 44 firmy Brownells. Jest to wysokiej jakosci lut stopowy, ktéry zawiera 4%
srebra i 96% cyny, idealny do r6znych zastosowan w metaloplastyce. Niniejsza instrukcja ma na celu zapewnienie
bezpiecznego uzytkowania produktu oraz spetnienie wymogow regulacji dotyczacych bezpieczenstwa produktow w
Unii Europejskiej.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Upewnij sie, ze produkt jest uzywany zgodnie z zaleceniami producenta.

Przechowuj produkt w suchym i chtodnym miejscu, z dala od zrédet ciepta i otwartego ognia.

Nie uzywaj produktu w zamknietych pomieszczeniach bez odpowiedniej wentylacji.

Zawsze stosuj odpowiednie srodki ochrony osobistej, takie jak rekawice i okulary ochronne podczas
lutowania.

Szczegdlne sSrodki ostroznosci podczas uzytkowania

® Uzywaj topnika #4 Comet, aby zapewnic¢ optymalne potgczenia lutownicze.
® Lut HIFORCE 44 ptynie swobodnie w temperaturze okoto 475° F. Upewnij sie, ze nie przekraczasz tej

temperatury, aby unikng¢ przegrzania.

Unikaj kontaktu z skéra oraz oczami. W przypadku kontaktu, natychmiast przeptucz woda i skonsultuj sie z
lekarzem, jesli wystgpi podraznienie.

Nie stosuj lutowia HIFORCE 44 w pofaczeniach, ktore bedg narazone na ekstremalne obcigzenia, ktdre moga
przekroczy¢ wytrzymato$¢ na rozcigganie od 14,000 do 28,000 PSI.

Instrukcje dotyczace instalacji i uzytkowania

1.

2.

3.

Przygotowanie miejsca pracy:

® Upewnij sie, ze miejsce pracy jest dobrze wentylowane.
® Zorganizuj wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty przed rozpoczeciem pracy.

Lutowanie:

Natdz topnik #4 Comet na powierzchnie, ktére maja by¢ lutowane.

Podgrzej miejsce lutowania do odpowiedniej temperatury (okoto 475° F).

Nanie$ lut HIFORCE 44 na podgrzewane miejsce. Lut powinien ptyng¢ swobodnie.

Po zakonczeniu lutowania, pozwdl potgczeniu ostygnaé przed dalszym uzytkowaniem.

Czyszczenie:

® Po zakonczeniu pracy, oczys¢ miejsce lutowania z resztek topnika i lutowia.
® Zminimalizuj powstawanie czarnego tlenku, aby utatwi¢ czyszczenie.

Instrukcje dotyczace utylizaciji

Utylizuj resztki lutowia oraz opakowanie zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi odpaddw
niebezpiecznych.

® Nie wyrzucaj do kanalizacji ani do srodowiska naturalnego.

Informacje kontaktowe w celu uzyskania dalszego wsparcia

W przypadku pytan dotyczacych bezpieczernstwa lub uzytkowania produktu, skontaktuj sie z odpowiednim
przedstawicielem lub punktem kontaktowym w Unii Europejskie;.



Podsumowanie

Stosujac sie do powyzszych instrukcji, mozesz bezpiecznie korzystaé z lutowia HIFORCE 44™. Pamietaj, aby
zawsze zachowac ostroznosé i dbac¢ o swoje bezpieczenstwo oraz innych. Dziekujemy za wybor naszego produktu!



Sakerhetsanvisningar for HIFORCE 44™ SOLDER

Introduktion

Tack for att du valt HIFORCE 44 SOLDER fran Brownells. Denna produkt ar en hogkvalitativ [6dtrdd som &r utformad
for att sakerstéalla palitlighet och sakerhet vid anvandning. For att sakerstélla en saker och effektiv anvandning av
produkten, vanligen folj dessa sakerhetsanvisningar noggrant.

Allméanna séakerhetsriktlinjer

Anvand alltid produkten i en valventilerad miljo for att minimera inandning av angor.

Hall produkten utom rackhall fér barn och sarbara grupper.

Kontrollera alltid att arbetsomradet ar rent och fritt frdn brandfarliga material innan anvandning.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning, inklusive skyddsglaségon och handskar, nar du arbetar med
I6dmaterial.

® Rapportera alla osékra produkter eller olyckor till relevanta myndigheter.

Specifika sakerhetsatgarder vid anvandning

® Undvik direkt kontakt med huden. Om produkten kommer i kontakt med huden, tvatta omedelbart med tval
och vatten.

Anvand endast produkten i enlighet med tillverkarens instruktioner.

Lat produkten svalna helt innan den hanteras efter anvandning.

Se till att inga rester av lbdmaterialet finns kvar i arbetsomradet efter avslutad anvandning.

Anvand #4 Comet Flux for basta resultat och folj tillverkarens anvisningar for anvandning.

Instruktioner for installation och anvandning

Forbered arbetsomradet genom att sakerstélla att det ar rent och fritt fran brandfarliga material.
Anvand lamplig flux (#4 Comet Flux) for att sdkerstalla god vidhaftning.

Varm de delar som ska I6das till cirka 475° F (ca 246° C).

Applicera HiForce 44 Solder p& de uppvarmda ytorna och lat det floda fritt.

Lat I6dningen svalna helt innan du hanterar de férenade delarna.

Rengor arbetsomradet och ta bort eventuella I6drester.

ok whNE

Avfallshanteringsinstruktioner

® Kassera oanvanda eller dverblivna produkter i enlighet med lokala avfallshanteringsforeskrifter.
® Tank pa att lsdmaterialet kan innehélla metaller som kan vara skadliga for miljon. Atervinn om méjligt.

Kontaktinformation for vidare stod

For fragor eller ytterligare information om séker anvandning av HIFORCE 44 SOLDER, vanligen kontakta tillverkaren
eller besok deras officiella webbplats fér mer information.

Tack for att du foljer dessa sakerhetsanvisningar. Genom att félja dessa riktlinjer kan du sékerstalla en saker och
effektiv anvandning av HIFORCE 44 SOLDER.



Pokyny pro bezpecné pouzivani HIFORCE 44™
SOLDER

Uvod

Dékujeme, Ze jste si zakoupili HIFORCE 44™ SOLDER od spole¢nosti Brownells. Tento produkt je ur€en pro pajeni
a spojovani rtiznych kovovych materialti. Abychom zajistili vasi bezpecnost a bezpecnost ostatnich, prosim, peclivé
si pfectéte nasledujici pokyny a doporuceni.

Obecné bezpecénostni pokyny

Ujistéte se, Zze produkt pouzivate v dobfe vétraném prostoru.

Uchovavejte produkt mimo dosah déti a zranitelnych osob.

Zkontrolujte, zda je vyrobek neposkozeny pred pouzitim.

Pokud dojde k jakémukoli trazu nebo nehodé, okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc.

Specifické bezpe€nostni opatieni pfi pouzivani

® P¥i pouziti HIFORCE 44 SOLDER se vyhnéte pfimému kontaktu s pokoZkou a o€ima. V pfipadé kontaktu
ddikladné oplachnéte vodou.

Pouzivejte ochranné bryle a rukavice, abyste predesli zranénim.

UdrZujte vyrobek daleko od zdrojl tepla a otevieného ohné.

Pfi pajeni se vyvarujte vdechovani vypard a koufe. Pouzijte vhodny respirator, pokud je to nutné.
Nenechavejte pajku bez dozoru béhem pouzivani.

Pokyny pro instalaci a pouzivani

Pfed pouzitim si pfectéte pokyny vyrobce a ujistéte se, ze mate vSechny potfebné nastroje a vybaveni.
Péajku zahfejte na priblizné 475° F. Ujistéte se, Zze pouzivate vhodné zafizeni pro ohfev.

Aplikujte #4 Comet Flux na spoje, které chcete péjet.

Pajku nanasejte rovhomeérné a plynule, aby se zajistilo dobré spojeni.

Po dokonceni pajeni nechte spoj vychladnout na pokojovou teplotu.

Pokyny pro likvidaci

* Nevyhazuijte zbytky pajky do bézného odpadu. Zkontrolujte mistni pfedpisy o likvidaci nebezpecénych odpadd.
® Zbytky pajky a obalové materialy likvidujte v souladu s platnymi ekologickymi predpisy.

Kontaktni informace pro dalSi podporu

Pro dalSi informace o bezpec€nosti a pouzivani produktu se obracejte na svého prodejce nebo vyrobce. Ujistéte se,
Ze mate k dispozici €islo vyrobku a dalsi relevantni informace.

Dé&kujeme, Ze dbate na bezpeénost pfi pouzivani HIFORCE 44™ SOLDER. Dodrzovanim t&chto pokynd prispéjete k
bezpecnému a efektivnimu pouzivani tohoto produktu.



